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- Huolto-opas

Lue seuraavat ohjeet huolellisesti. Sdilyta tama kasikirja mydhempaa kayttdad varten. Tama kasikirja antaa yksityiskohtaista
tietoa ja on luettavissa internetissa osoitteessa: www.alcoa.com/alcoawheels/europe/en/info_page/technical.asp

Painettuja kopioita on saatavana maksutta Alcoa Wheel Products Europelta ja valtuutetuilta Alcoa-jdlleenmyyijilta. Ota

yhteys Alcoa Wheel Products Europeen, puh. +32 11 45 84 60.

m Rajoitettu takuu

Koskee keskiraskaiden ja raskaiden kuorma-autojen, peravaunujen ja bussien vanteita

Alcoa antaa alkuperdisostajalle Alcoalta tai sen valtuut-
tamalta jdlleenmyyjdlta ostettujen keskiraskaiden ja
raskaiden kuorma-autojen, perdvaunujen ja bussien
uusille Alcoa-vanteille materiaalivikoja ja valmistusvir-
heita koskevan takuun.

Alcoa suostuu maksutta korjaamaan tai antamaan tilalle
uuden vanteen, jos vanne materiaalivian tai valmistusvir-
heen takia normaalissa kaytdssa ja normaalisti huollet-
tuna on kayttokelvoton. Kuorma-autojen, perdavaunujen
ja bussien vanteilla ja Dura-Bright®-pintakasitellylld on
5 vuoden takuu vanteeseen merkitysta valmistuspdiva-
maarasta lukien, lukuun ottamatta Dura-Flange®-vanteen
vannelaipan kasittelya, jolla on 2 vuoden takuu koskien
kulumista, josta aiheutuu huoltoa vaativa terdva sarma
vanteen laippaan.

Alcoa ei takaa eika korjaa tai korvaa uudella tai tee jarjes-
telyja, kun kysymyksessa on vanne, jota on kaytetty vir-
heellisesti tai vaarin, mm:

(@) on kaytetty lilan suurta rengaskokoa vastoin Tire and
Rim Association Inc:n tai muun yleisesti tunnetun
rengas- ja pyordalan edustajan, esim. ETRTO:n
(Europe), tai muiden vastaavien organisaatioiden suo-
sittelemaa standardia;

(b) vannetta on kuormitettu yli Alcoan ilmoittaman van-
teeseen sovellettavan maksimikuorman;

(c) on kaytetty rengaspainetta, joka ylittda ilmoitetun
Alcoa-vanteisiin sovellettavan paineen;

(d) vanteen alkuperdista tilaa on muutettu tekemalld
"korjauksia” tai kdyttamalld mita tahansa kasittelya,
kuten esim. hitsausta tai suoristusta;

(e) onnettomuudet, poikkeukselliset tai ankarat kayt-
toolosuhteet, joihin luetaan mukaan rajoituksetta
rengaspalot, jarrupalot, jarrujarjestelman laahaa-
minen, jarrujen kiinnileikkautuminen tai ajo tyhjalla
renkaalla;

(f) Alcoa-vanteiden huolto-ohjeissa, teknisissa tiedot-
teissa ja muissa Alcoan julkaisuissa annettujen kun-
nossapito- ja muiden ohjeiden ja varoitusten nou-
dattamatta jattdminen. Huoltosuosituksiin kuuluvat
rajoituksetta oikean kiristysmomentin kayttd, maa-
raaikainen puhdistus, kiillotus, venttiilien vaihto,
maardaikaistarkastukset koskien vaurioita ja pyordn
muttereiden 16ystymistd, seka vannelaipan kulumisen
tarkastus ja siihen liittyvat toimenpiteet;

(g) kolhut, naarmut ja muut pintavauriot, jotka ovat
aiheutuneet vadrastd huollosta puhdistuksesta,
maantiesorasta, reunakiveyksista, onnettomuuksista
tai virheellisestd kaytostd, eivat kuulu takuun piiriin.

(h) vanteen reunalaipan kuluminen (lukuun ottamatta
Dura-Flange®-vannetta) ei kuulu takuun piiriin;

(i) vauriot, joiden syyna on hankaavilla aineilla, hankaa-
villa harjoilla, terasvillalla, hankaussienilla tai vakevilla
kemikaaleilla (happamilla tai emaksisilld) suoritettu
puhdistus.



Dura-Bright®-pintakasiteltyjen vanteiden takuu kattaa:

« verkkomaisen (filiform) korroosion (madoilta tai hiuksilta nayttavid, yleensd “maitomaisia” juovia, jotka ovat
suojaavan pintakerroksen alla ja jotka saavat alkunsa pintakasittelyyn syntyneista vaurioista, kuten kolhuista ja
naarmuista, tai asennustyokalujen tai vanteen painojen aiheuttamista vaurioista);

« pintakasittelyn kiinnittymisen heikkenemisesta aiheutuvat kuplat ja kuoriutumisen;

. pintakasittelyn irtoamisen, joka johtuu fyysisesta vauriosta (kolhut, naarmut, uurteet).

Jos Dura-Bright®-kasittelyyn tulee alla olevan alumiinin paljastavia kolhuja, sar6ja, naarmuja tai muita vaurioita,
paljastunut metalli voi hapettua, mutta mahdollinen korroosio rajoittuu paljaana olevaan metalliin eikd levid Dura-
Bright®-kasittelyyn tai sen alle.

Normaalisti kaikkia pesuaineita tai kemikaaleja (myds miedosti happamia pesuaineita), joita voidaan turvallisesti
kayttaa auton maalattujen osien pesuun, voidaan kdyttaa turvallisesti myds Dura-Bright®-pintakasittelyn puhdis-
tamiseen. Dura-Bright®-kasittely estaa alumiinivanteiden korrosoitumisen ja suojelee niiden kiiltoa. Niin kauan kun
kasittely pysyy paikallaan (ks. kommentit (g) ja (h) sivulla 4) ja sitd hoidetaan kuten on neuvottu taman kasikirjan
kohdassa 7 b, silla on korroosion kattava takuu.

Jos korroosiota ilmenee pintakasittelyn takuuaikana, ylla olevat rajoitukset huomioiden Alcoa antaa tilalle uuden
vanteen sellaisen vanteen tilalle, jossa tallaista korroosiota esiintyy.

sen soveltuvuudesta johonkin tiettyyn tarkoitukseen eika VarOitus
mitddan muuta nimenomaista tai epdsuoraa takuuta sen
lisdksi, mita ndissa ehdoissa on erikseen ilmoitettu. Alcoa
ei ole vastuussa takuuehtojen rikkomisesta aiheutuneiden
oheisvahinkojen tai vilillisten vahinkojen korvauksista,
Alcoan vastuun ja yksinomaan ostajalle kuuluvan korva-
uksen rajoittuessa korjaukseen tai tuotteen korvaamiseen
toisella, kuten on madritelty tassa rajoitetussa takuussa.

Alcoa ei anna takuuta vanteen myyntikelpoisuudesta tai i

Vanteet, joita ei ole asianmukaisesti asennettu tai
huollettu, eivat mahdollisesti ole turvalliset.

Jos oikeita vanteen asennus- tai huoltomene-
telmia ei noudateta, seurauksena voi olla louk-

s - o am kaantuminen tai kuolema.
Tata rajoitettua takuuta tulee kdyttdd yhdessad tdssa

kirjassa esitettyjen Alcoa-vanteiden huolto-ohjeiden
kanssa. Tdssa ohjekirjassa on tarkeita turvallisuutta
koskevia tietoja ja varoituksia, ja jos ndita tietoja ei lueta
eikd ymmarretd, seurauksena voi olla vakava loukkaantu-
minen tai kuolema.

Noudata asianmukaisia asennus- ja huoltomene-
telmid, jotka on esitetty Alcoa-vanteiden huolto-
oppaassa.

Rajoitetun takuun ehdot sisdltyvat Alcoa-vanteiden
huolto-oppaaseen, mutta ne voivat olla luettavissa muu-
allakin. Jos kdytdssanne ei ole Alcoa-vanteiden huolto-
ohjekirjaa, saatte sen maksutta Alcoa Wheel Products
Europelta, (Paal, Belgia), puh. +32 11 45 84 60 tai internet-
osoitteesta:
www.alcoa.com/alcoawheels/europe/en/info_page/
technical.asp



m Turvallisuus

Turvallisuudesta huolehtiminen kuuluu kaikille. Al4 ryhdy
vanneasennuksen huoltoon, ellei sinulla ole asianmu- vdroitus &

kaista koulutusta.

Oikeiden tyovalineiden kayttd on tarkeda. Varmista, etta
suositusten mukaiset tyokalut ja laitteet ovat kaytettavis-
sasi ja kayta niita valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Paineistettu pyora sisaltaa riittavasti ilmanpai-
netta aiheuttaakseen rajahdysmadisen renkaan ja
vanteen irtoamisen toisistaan.

Sisdakumittomat pyorat ja renkaat tarvitsevat saman-
laisen huolenpidon. Vaikka sisakumittomissa pyorissa on
vahemman osia kuin moniosaisissa pyorissa, ne kuitenkin
vaativat asianmukaisen huomion ja oikean kasittelyn.

Jos toimenpiteissa ei huomioida vaaratekijoita
tai ei noudateta hyvdksyttyja asennus- ja irrotus-
ohjeita, seurauksena voi olla vakava loukkaantu-
minen tai kuolema.

Ole erityisen huolellinen ratkaisevien tydvaiheiden aikana:
+ pydrien poisto ajoneuvosta

+ renkaan irrotus vanteesta

«+ vanteen tarkastus

« renkaan asennus vanteeseen

+ renkaan tayttd

« tdytetyn pyoran kasittely ja sdilytys

+ pyodran asennus ajoneuvoon

Lue tdssa ohjekirjassa annetut menettelyohjeet,
varmista ettd ymmarrat ne, ja toimi niiden mukai-
sesti.

Turvallisuustietoja ja huolto-ohjeita on helposti saatavilla.
Vanne-, rengas- ja huoltolaitteiden valmistajat tarjoavat
huoltokasikirjoja ja muuta koulutusmateriaalia. Pida itsesi
ajan tasalla oikeiden menetelmien suhteen ja sdilyta pai-
vitetty ohjeaineisto helposti kdytettavassa paikassa tyo-
paikallasi. Perehdy turvallisuus- ja huoltotietoihin ja kayta
niita tydssasi.

Tilastot osoittavat, ettd useimmilla toimialoilla
pahimmillaan vain yksi 1000:sta vakavasta
tapaturmasta johtaa kuolemaan. Renkaisiin
ja vanteisiin liittyvissd tapaturmissa kuitenkin
tilastojen mukaan yksi 10:std vakavasta tapa-

I"

' Ry turmasta aiheuttaa ihmishengen menetyksen.
)\ f 1% Toisin sanoen 100 kertaa useammin kuin
Yksi 1000:sta useimmilla muilla toimialoilla. Yksi 10:sti
MUILLA TOIMIALOILLA HUOLTOALALLA




m Vannevalikoima

4.a. Alcoa-vanteiden tekniset tiedot

Tekniset tiedot -taulukossa ilmoitetut vanteiden tekniset
tiedot saattavat muuttua ilman etukéteisilmoitusta. Mak-
suttoman kopion paivitetyista Alcoa-vanteiden teknisista
tiedoista saat soittamalla Alcoa Wheel Products Europelle
tai Alcoa-vanteiden valtuutetulle jalleenmyyjalle. Alcoa
Wheel Products Europe, puh. +32 11 45 84 60.

Internetista tiedot l16ytyvat osoitteesta
www.alcoa.com/alcoawheels/europe/en/info_page/
wheel_specs_technical.asp

Alcoa-vanteiden teknisissa tiedoista nakyy ajantasainen
saatavuus osanumeroittain ja tdydelliset tekniset tiedot,
kuten vanteen mitat, offset ja kantokyky.

Huom. Vuoden 2002 marraskuun jalkeen valmistettujen
Alcoa Dura-Bright®-vanteiden tuotenumero paattyy kirjai-
miin DB. Aikaisemmin valmistetuissa vanteissa osanume-
rossa on viimeisena numero 4 tai 7. Useimpia Alcoa-van-
teita on saatavana Dura-Bright®-pintakasittelylla.

Huom. Talla hetkellda Dura-Bright®- ja Dura-Flange®-
vaihtoehtoa ei ole saatavana samassa vanteessa. Dura-
Bright® on saatavana useimmissa kiillotetuissa vanteissa;
Dura-Flange®-vannetta on saatavana vain viimeistelylla
harjattu (brushed).

4.c.Yleisominaisuudet

Vanteen materiaali:
Hyvaksynta seuraavilta:
ISO-sertifikaatit:

4.b. Levyjarruilla varustetut akselit

Useimmissa Alcoa-vanteissa on venttiilida suojeleva
muotoilu, joka vahentda vaaraa, etta pyorimisen aikana
vieraita esineitd, kuten kivia paasisi vanteen sisdosaan ja
sieltd venttiiliin. Levyjarrujarjestelman kiintedan jarrusa-
tulaan iskeytyvat esineet voivat vaurioittaa venttiilia tai
jarrusatulaa.

Kaikissa nykyisin tuotetuissa eurooppalaisille ajoneu-
voille tarkoitetuissa 22.5” ja 19.5” Alcoa-vanteissa on
venttiilid suojaava muotoilu ja ne voidaan asentaa levy-
jarrullisiin akseleihin. Joissakin 17.5":n vanteissa ei ole
venttiilinsuojaa ja ne voidaan asentaa vain rumpujarrulli-
siin akseleihin. Ks. Alcoa-alumiinivanteiden tekniset tiedot
-taulukkoa.

taottu alumiiniseos 6061, T6 karkaistu
LBF-, TUV-, JWL-T-testit ja kaikki eurooppalaiset ajoneuvovalmistajat
ISO 14001: 2004 EMS (Environmental Management System) ISO/TS 16949: 2002

DIN 74361 -standardien mukainen kaksiosainen laippamutteri tai holkkimutteri

Rengaskoot: Kaikki ETRTO-normin hyvaksymat koot
Maksimirengaspaine: 900 kPa, 130 PSI (kylma)

Mutterit:

Asennus:

Venttiilien kiristysmomentti:
Pydranmutterien kiristysmomentti:
Vanteita myyvat:

Napakeskitys DIN 74361 -standardien mukaisesti

12-15Nm (9-11 Ft-Lb)

Kuorma-auton tai akselin valmistajan suosituksen mukainen
Kaikki ajoneuvovalmistajat tai valtuutetut Alcoa-jalleenmyyjat.




4.d. Alcoa-vanteiden tunnistaminen

Vuodesta 1977 lahtien kaikki Alcoan alumiinivanteet
on tunnistettu leimasta, jossa on ilmoitettu vanteen
kantokyky, renkaan maksimipaine, valmistuspaivamaara,
osanumero, vanteen kuvaus ja DOT-merkinta.

Ennen kesakuuta 1996 kaikissa raskaisiin kuorma-autoihin
tarkoitetuissa Alcoa-vanteissa oli Alcoa-tunnistussymboli
levyn ulkopinnassa tuuletusreidn lahelld samassa linjassa
venttiilin sijaintikohdan kanssa. Tama merkinta poistui
kesdkuun 1996 jalkeen valmistettujen raskaiden kuorma-

Kaikki Dura-Bright®-pintakasitellyt vanteet on merkitty
osanumeron jdlkeen tulevilla kirjaimilla DB, esimerkiksi
896513DB.

Kaikki Dura-Flange®-vanteet on merkitty osanumeron
jalkeen tulevilla kirjaimilla DF, esimerkiksi 8965130DF.

Jos et I0yda vanteesta koko- tai kantokykymerkintda,
vannetta ei tule ottaa kayttoon.

autojen vanteista.

Vuosien 1996 ja 2009 valisend aikana valmistetut vanteet

« ALCOA® FORGED

«  MAKSIMIKANTAVUUS 3550 kg (vanteen kantokyky)

« MAXKPa 952 T-DOT (maksimirengaspaine)

- T-DOT (standardin FMVSS 120 mukainen)

« JWLT (japanilaisen iskunkestavyystestin symboli)

« MADE IN HUNGARY (valmistusmaa - voi olla myds: JAPAN
/ MEXICO /US.A)

« 021703 (valmistuspdivamaara muodossa kuukausi/paiva/
vuosi, tassa tapauksessa 17.2.2003) (ennen vuotta 2000
vanteissa voi olla merkintana pelkdstaan kuukausi/vuosi.)

+ PART NO 874503 (osanumero)

« 225 X 7.50 15° DC (vanteen koko tubeless heavy duty
-renkaita varten)

+ 1(2tai 3) (pakkauslinja)

Vuodesta 2009 lahtien valmistetut vanteet

- ALCOA® FORGED

« MAXLOAD 4500 kg (9920 LB) (vanteen kantokyky)

«  MAX PRESS. 900 kPa (130 PSI) (maksimirengaspaine)

« MADE IN HUNGARY (valmistusmaa) (voi olla my&s: JAPAN
/ MEXICO /US.A))

+ 112309 (valmistuspdivamaara muodossa kuukausi/pdiva/
vuosi, tassd tapauksessa 23.11.2009)

« PART NO 812522DB (osanumero)

« 22.5X11.75-0 (vannekoko ja offset)

« T-DOT (standardin FMVSS 120 mukainen)

« JWL-T (japanilaisen iskunkestavyystestin symboli)




4.e. Taulukko: vanteeseen sopiva rengas

Tarkista ennen renkaan asentamista, etta renkaan ja vanteen koko sopivat yhteen.

Vanteen leveyteen sopiva rengas (yleisimmit koot), keskiraskaat ja raskaat kuorma-autot, perustuu ETRTO-

standardiin

Normaalikoot

7 5.25

8ja8.5 5.25 6.00 6.75
9ja9.5 6.00 6.75

10 6.75 7.50

11 7.50 8.25

12 8.25 9.00

13 9.00 9.75

‘60’ sarjan renkaat

285/60 8.25 9.00

295/60 9.00 9.75

305/60 9.00 9.75

315/60 9.00 9.75

‘65’ sarjan renkaat

385/65 11.75 12.25

425/65 13.00 14.00

445/65 14.00

‘70,'75,'80’ ja ‘90’ sarjan renkaat

205 5.25 6.00 6.75
215 6.00 6.75

225 6.00 6.75

235 6.75 7.50

245 6.75 7.50

255 6.75 7.50 8.25
265 6.75 7.50 8.25
275 7.50 8.25

285 7.50 8.25 9.00
295 8.25 9.00

305 8.25 9.00

315 9.00 9.75

Tassa esitettyjen lisaksi vanteen ja renkaan yhteensopivuuksia voi olla muitakin. Lisdtietoja saat ottamalla yhteytta val-
mistajaan tai Alcoa-vanteiden myyntipdallikkdon (ks. yhteystiedot nettisivulta www.alcoa.com/alcoawheels/europe/fi/
info_page/contact_us.asp)

Tietyilla rengasvalmistajilla saattaa olla muunlaisia suosituksia.
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4.f. Vanteen mitat

Minimivalin mittaus pariasennuksessa

Pariasennuksen minimivalin suuruuden maaraa renkaan
valmistaja ja se I0ytyy rengasvalmistajan kasikirjasta. Sen
maarittelemiseksi, onko Alcoa-vanteilla varustettujen
pyorien minimivali pariasennuksessa riittava valituille
renkaille, kaksinkertaista Alcoa-vanteen outset-mitta. Jos
kaksinkertaistettu outset-mitta on yhta suuri tai suurempi
kuin rengasvalmistajan suositus, minimipariasennus-

pariasennusvali
renkaiden vali

etdisyys ajoneuvosta
renkaan leveys
keskireian lapimitta
pulttikehan lapimitta
vanteen outset-mitta
vanteen inset-mitta
sisemman pyoran ja ajoneuvon
rakenteiden vélinen tila
10. renkaan keskiviiva

0NV A WN =

vali on riittdva. Vanteen inset- ja outset-mitat on annettu
jokaiselle Alcoa-vanteelle vanteen teknisissa tiedoissa.
Sekad inset- etta outset-vanteet mitataan vanteen asen-
nuspinnasta vanteen keskilinjaan. Asianmukaisen ren-
gaspaineen ylldpitaminen ja kantokykyluokituksen nou-
dattaminen on oleellista oikean minimipariasennusvalin
sailyttamiseksi.




4.g. Alcoa-vanteiden ja terasvanteiden yhdistelmaasennus

Alcoan kuorma-auton vanteita voidaan kayttaa pariasen-
nuksena terdksisen sisdvanteen kanssa. Jos kadytetaan
teraksista sisdvannetta, on oltava ddrimmadisen huolel-
linen, ettd molempien vanteiden asennus pydrannapaan
tapahtuu oikein.

Jotta kiinnityksesta tulisi turvallinen, tarkoitukseen
sopivien kiinnitysmenetelmien, ts. mutterien, holkkimut-
terien ja pulttien oikea valinta on ratkaisevan tarkeas, ja
samoin keskitysripojen riittdva pituus alumiinisen ulko-
vanteen keskittamista varten.

KIINNITYS NAPAAN

Vanteet

Molempien vanteiden, terdksisen ja Alcoa-vanteen, on
oltava yhteensopivat: vannekoko ja offset, vanteen kuor-
mitusindeksi ja vanteisiin asennettujen renkaiden on
oltava samanlaiset ja niiden kulutuspintojen yhta syvat.

Terdksisen ja Alcoa-vanteen pariasennuksessa on nouda-
tettava kaikkia suosituksia ja ohjeita, jotka koskevat tur-
vallista ja oikeaa terdsvanteiden pariasennusta ja alumiini-
vanteiden pariasennusta, terdsvanteiden OEM-kasikirjan
ja Alcoa-vanteiden huolto-ohjekirjan ohjeiden mukaisesti.

Huom. Kun asennat maalaatuja terdksisia sisdvanteita
ulompien Alcoa-vanteiden parivanteiksi, varo liiallisen
maalin kerdantymista terdksiseen sisavanteeseen. Liian
paksu maalikerros voi heikentdd kiinnitysjarjestelman
kiristysvoimaa ja pyorat saattavat irrota.

1. Pultin ulkonema ja kierteiden kiinnittymismatka (kiinnitysjarjestelma)

Kun kdytetddn 2-osaisia laippamuttereita ja vaihtopult-
teja, pultin minimiulkoneman on oltava:

« 1 x terdsvanteen laipan paksuus + 1 x Alcoa-van-
teen laipan paksuus + mutterin korkeus + 3 mm, kun
kaytetdan kokoja M22, M20 tai M 18 x 1.5 kierteilla
(tai 2 taytta kierrettd, kun kyseessa on toisen tyyppiset
kierteet, kuten esim. BSF tai UNF)

« Esimerkki: terdasvanteen laipan paksuus x 1 ja 1 x
Alcoa-vanteen laipan paksuus, joihin lisatdan normaali
2-osainen laippamutteri M22 x 1.5, antaa pultin
ulkoneman pituudeksi 12 + 22 + 27 + 3 =64 mm.

Jos kdytetddn 2-osaisia holkkimuttereita, kiinnittavien
kierteiden minimimaara pultin ja mutterin valilld on
oltava:

« 14 taytta kierrosta koolle M22 x 1.5 (metrijarjestelma,
Volvo vuodesta 2005 lahtien)

+ 13 tdytta kierrosta koolle M20 x 1.5 (metrijarjestelmad)

12 taytta kierrosta koolle M18 x 1.5 (metrijdrjestelma)

+ 10 taytta kierrosta koolle 7/8"-11 BSF (Scania)

12 taytta kierrosta koolle 7/8"-14 UNF (Volvo vuoteen
2004 asti)
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2. Keskittaminen

Pyoran navassa, joka on suunniteltu terdksisille napakes-
kitetyille vanteille, ei ehka ole tarpeeksi keskitysohjainpi-
tuutta alumiinisten Alcoa-vanteiden pariasennukselle tai
pariasennukselle, jossa ulkovanteena on Alcoa-vanne ja
sisavanteena terdsvanne.

Huomioi tarkasti keskitysripojen pituus, erityisesti vaih-
taessasi teraksiset parivanteet alumiinisiin. Mittaa navan
keskitysrivan pituus varmistaaksesi, ettd navassa on
keskityspituutta vahintdan sen verran, ettd ulommalle
vanteelle jaa siita vahintddn 5 mm, kun ei oteta huomioon
viistereunoja. Keskitysrivan vaakasuoran osan tulee sen
vuoksi olla vahintddn 27 mm, jos alumiinisen sisdvanteen
laipan paksuus on 22 mm. Keskitysrivan vaakasuoran
osan tulee siten olla vahintddan 17 mm terds- ja alumii-
nivanteen pariasennuksessa, jos terdksisen sisavanteen
laipan paksuus on 12 mm.

3. Kiristysmomentti

Kun asennat terdsvanteita Alcoa-alumiinivanteiden
parivanteiksi, noudata ajoneuvon valmistajan suosi-
tuksia asianmukaisen kiristysmomentin ja voiteluaineen
kdytosta kierteissa vanteen asennuksessa.

4.h. Omistaja- / kayttoonottotunniste

Jotkut liikennditsijat haluavat erityisesti tunnistaa vanteet
OMISTUS- ja KAYTOSSAOLO-piivimaarien perusteella.
Alcoa suosittelee, etta liikennditsijat ja omistajakuljet-
tajat omaksuvat kdytannon, jossa vanteisiin merkitddn
pysyvalla leimalla paivamaara, jolloin ne on ensimmaisen
kerran otettu kayttoon.

1. Kayta ns. Lo-Stress- tai vastaavanlaista leimaa.

2. Leima-alueen sijainti vanteen ulkolevylld tulee olla
tuuletusaukkojen keskikohtien rajan ulkopuolella ja
vdhintdan 2,5 cm etdisyydella tuuletusaukon reunasta.

3. Vanteen sisdapuolella olevan tunnistusleiman tulee olla
mahdollisimman lahella tehtaan tunnistusleimaa.

/N

Varoitus

Erilaisten mekaanisten ominaisuuksiensa vuoksi
terdsvanteiden ja taotusta alumiinista valmistet-
tujen vanteiden yhteiskdyttd paripyoraasennuk-
sessa saattaa lyhentdd jommankumman vanteen
kayttoikaa. Sen vuoksi seka-asennuksia ei suosi-
tella koulutusajoneuvoihin, raskaisiin kuljetuksiin
kdytettavaan kalustoon eikd tydmaa- ja -maasto-
ajoneuvoihin.

Huom. Stanssaus-tyyppisen leiman kdytté Dura-Bright®-
pintakasitellyissd vanteissa voi vaikuttaa Dura-Bright®-
pintakasittelyn ulkondkdon ja kestdvyyteen leima-alu-
eella.



m Vanteiden kadyttoonotto

Varoitus

- Al3 ylitd vanteen maksimikantavuutta. Asiakkaan
on verrattava OEM-ajoneuvo- ja OEM-rengaskan-
tokykyluokitusta vanteen maksimikantokykyluoki-
tukseen.

- Joitakin vanteita ei ole suunniteltu kdytettavaksi
akseleissa, joissa on levyjarrujdrjestelma. Ks. viit-
teeksi vanteiden osanumerot Alcoa-vanteiden
tekniset tiedot -taulukosta.

5.a.Vanteiden kayttoonotto / nakymaton vaurio

Al3 ylitd vanteen maksimikuormitusta. Asiakkaan on ver-
rattava ajoneuvon OEM-kantokykya vanteen maksimikan-
tokykyyn.

Ala ylita rengaspainetta. Kdytd rengasvalmistajan suo-
sittelemaa painetta alaka missadan olosuhteissa ylita
kylmaa rengaspainetta, joka on ilmoitettu tdman ohje-
kirjan kohdassa Yleisominaisuudet (ks. kohta 4 c). Suorita
vanteen kiinnitysjarjestelmdn tarkistus ennen renkaan
asennusta varmistaaksesi, etta vapaata, esteetonta tilaa
on riittavasti.

AN

+ Lue rengasvalmistajien suositukset oikeasta ren-
gaspaineesta.

« Suorita vanteen kiinnitysjarjestelman tarkistus
ennen renkaan asennusta varmistaaksesi, ettd
vapaata, esteetdnta tilaa on riittavasti.

Jonkin tyyppiset vannevauriot voivat olla nakymatto-
missa renkaan alla, joten aina kun rengas poistetaan, koko
vanne tulee tarkastaa huolellisesti. Poista kaikki rasva ja
tiesta irronnut sora yms. Kayta terdsharjaa tai terasvillaa,
jolla poistat kumijaamat renkaan jalka-alueilta.

Tarkista, etteivat pultinreidt ole suurentuneet tai pidenty-
neet, mika on mahdollista, jos pydranmutterit ovat [0ysty-
neet (ks. kohta 5.n.iii.). Sateittdiset likajuovat pultinrei‘ista
voivat olla osoitus |6ystyneista muttereista.
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5.b. Vanteiden kadyttoonotto / muutokset

Alcoa ei hyvdksy minkdanlaisia vanteisiin tehtyja
muutoksia, lukuun ottamatta vahdista kosmeettista Kkiil-
lotusta ulkond@dn parantamiseksi tai kevyttd rosoisen
reunan hiontaa vannelaipan alueella (ks. osa 6 f.lIL.).

Vanteita ei saa muuttaa hitsaamalla, juottamalla tai muilla
kuumennusta vaativilla menetelmilld, jonka tarkoituksena
on korjata tai suoristaa vannetta. Sovitinlevyjen tai vanne-
lukkojen kdyttda Alcoa-vanteissa ei hyvaksyta.

Vanteita ei saa maalata eika pinnoittaa millaan sellaisella
tavalla, joka voisi vaikuttaa asennuspintoihin.

Kaikki vanteet, joissa on merkkeja niihin tehdyistda muu-
toksista, tulee poistaa ajoneuvosta ja romuttaa.

5.c. Asennusalue / tukipinnan halkaisijat

Pyoran navan tukipinnan tasaisen halkaisijan tulee olla kooltaan alla suositellun (standardin SAE J694) mukainen jotta

vanne voidaan sovittaa siihen oikein.

Sovellettavissa napakeskitettyihin Alcoa-vanteisiin.

Varoitus &

Alcoa-alumiinivanteen hitsaaminen, juottaminen
tai muu vanteen jonkin alueen kuumentaminen
heikentdd vannetta. Heikentyneet tai vaurioitu-
neet vanteet voivat aiheuttaa renkaan ja vanteen
rajahdysmaisen irtoamisen toisistaan tai vanteen
pettamisen ajoneuvossa.

Rajahdysmadiset renkaan ja vanteen toisistaan
irtoamiset tai vanteen pettaminen ajoneuvossa
voivat aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai
kuoleman.

Ala koskaan yrita hitsata, juottaa tai kuumentaa
mitdan Alcoa-alumiinivanteen osaa.

Pulttikeha Pulttien lukumaara Kierteiden koko Tukipinta @ mm Tukipinta @ tuumaa

M22x 1.5
335 10 7/8"-11BSF
335 10 7/8"- 14 UNF
275 8 M22x 1.5
275 8 M20x 1.5
245 6 M18x 1.5
225 10 M22x 1.5
205 6 M18x 1.5

381 -386 15.0-15.2
381 -386 15.0-15.2
381 -386 15.0-15.2
335-343 13.2-135
315-320 124-12.6
284 -290 11.2-114
274-279 10.8-11.0

246 - 249 9.7-98



5.d. Ennen renkaan asennusta

. Al ylitd vanteen maksimikuormitusta. Asiakkaan on

verrattava ajoneuvon OEM-kantokykya vanteen maksi- V o
mikantokykyyn. arOItUS

. Tarkista rengasvalmistajien suosituksista oikea rengas-

paine.

. Suorita vanteen kiinnitysjarjestelman tarkistus ennen Renkaan poiston jélkeen koko vanne on puh-
renkaan asennusta varmistaaksesi, ettd vapaata, estee- distettava ja tarkastettava. Poista harjalla kaikki
tonta tilaa on riittavasti. roskat yms. kertymdt vanteen jalka-alueilta

. Ald kdytd vannetta, joka on irronnut renkaasta korkealla (vanteen rengasta tukevilta osilta).
paineella, jos vanteella on ajettu rengas tyhjand, vanne
on kuumentunut liikaa tai muuten vaurioitunut fyysi- Tarkista Alcoa-vannelaipan kulumismitalla van-
sesti. Jos vanne on altistunut jollekin yllimainituista, nelaippojen mahdollinen  kuluminen. Tasoita
sen mitat ja muoto eivit ehka enaa ole riittavat kiinnit- terdvat reunat kohdan 6.f. ohjeiden mukaisesti.
tamaan renkaan jalkaosaa kuormituksen alaisena.

. Jos vanteessa on halkeamia tai muita vaurioita, se Suositellaan, ettd koko ilmatilan pinta kasitellaan
saattaa petta tai irrota ajoneuvosta ajon aikana. huolellisesti tarkoitukseen hyvdksytylld suoja- ja

. Al3 oikaise vanteita. Ali kuumenna vanteita tarkoi- voiteluaineella aina renkaan poiston yhteydessa.
tuksena pehmentdd niitd suoristamista tai vikojen Ks. suositukset kohdassa 5.9.

korjausta varten. Ndissd vanteissa kaytetty erikoisseos
on kuumakasitelty ja kontrolloimaton kuumennus
heikentda vannetta.

- Al3 hitsaa vanteita mistaan syysta.
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5.e. Venttiilit

Korvaa Alcoa-venttiilien asennustaulukon / Ohjekirja 2005

« Seuraavat tiedot koskevat Euroopassa yleisimmin kaytettyja Vasemmalta oikealle:

vanteita. GAX40MSOON
+ Alun perin vanteet on ehka toimitettu venttiileilld, jotka on GAX54MSOON

mydhemmin vaihdettu tai niitd on paranneltu. GAX70MSO7N2

Sen vuoksi alla olevassa taulukossa on esitetty vain vaihtoventtiilit. GAX83MSOON

. Sisaltaa Dura-Bright®-vanteet: osanumerot, jotka paattyvat kirjai-
miin DB.

« Sisaltaa Dura-Flange®-vanteet: osanumerot, joka paattyvat kirjai-
miin DF.

Lapimitta Leveys VANTEEN VENTTIILIN
OSANUMERO OSANUMERO

X 6.00” 66320X GAX70MS60N
66340X GAX70MS45N
X 6.75" 66082X GAX70MS45N
66347X GAX70MS45N
66382X GAX70MS45N
19.5" X6.75" 76347X GAX70MS45N
76348X GAX70MS45N
76448X GAX70MS45N
76449X GAX70MS45N
X 7.50" 77340X GAX70MS45N
77345X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSOON 01.2008 >
77346X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSOON 01.2008 >
77347X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSO0ON 01.2008 >
x 8.25" 78340X GAX70MS45N
78342X GAX70MS45N
78345X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSOON 01.2008 >
78346X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSOON 01.2008 >
78347X GAX70MS27N > 12.2007
GAX54MSO0ON 01.2008 >
x 14.00" 7434XX GAX40MSOON
225" x 7.50" 87352X GAX70MS60N
87357X GAX70MS60N Volvolle, mukaan luettuna jatke GAX09070
87450X GAX70MS27N
87451X GAX70MS07N2
87452X GAX70MS07N2
87453X GAX70MS07N2

87455X GAX70MS27N



Lapimitta Leveys VANTEEN VENTTIILIN
OSANUMERO OSANUMERO

x 8.25" 88354X GAX70MS60N
88355X GAX70MS45N
88356X GAX70MS45N
8845XX GAX70MS27N
8855XX GAX70MS27N
88650X GAX70MS27N
88651X GAX70MS07N2
88652X GAX70MS07N2
88653X GAX70MS07N2
88655X GAX70MS27N
886570 GAX83MSOON WorkHorse®-vanne
886580 GAX83MSOON WorkHorse®-vanne
x 9.00” 89352X GAX70MS60N
89353X GAX70MS45N
89355X GAX70MS45N
8945XX GAX70MS27N
8955XX GAX70MS27N
89651X GAX70MS07N2
89652X GAX70MS07N2
89653X GAX70MS07N2
896570 GAX83MSOON WorkHorse®-vanne
896580 GAX83MSOON WorkHorse®-vanne
x 11.75" 8105XX GAX40MSOON
81151X GAX40MSOON
81152X GAX40MSOON
81251X GAX40MSOON
81252X GAX40MSOON
812570 GAX40MSOON WorkHorse®-vanne (offset 135)
812580 GAX40MSOON WorkHorse®-vanne (offset 135)
81352X GAX40MSOON
81353X GAX40MSOON
81354X GAX40MSOON
81355X GAX40MSOON
81356X GAX40MSOON Kaytd jatketta GAX85 vanteisiin, jotka on valmistettu > 06.2000
81455X GAX40MSOON Kaytd jatketta GAX85 vanteisiin, jotka on valmistettu > 06.2000
8145XX GAX40MSOON
8155XX GAX40MSOON
8165XX GAX40MSOON
81751X GAX40MSOON
81752X GAX40MSOON
817570 GAX40MSOON WorkHorse®-vanne (offset 120)
817580 GAX40MSOON WorkHorse®-vanne (offset 120)
x 13.00” 83352X GAX40MSOON
83353X GAX40MSOON
x 14.00” 84151X GAX40MSOON
x 15.00” 85052X GAX40MSOON
x 17.00” 8405XX GAX70MS07N2 22.5x17.00 (offset -67 mm)
8425XX GAX40MSOON 22.5x17.00 (offset -50 mm)
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GAX40MSOON (suora) 7434XX

Korvaa: BTR542, BTR552 81151X, 81152X, 81251X, 81252X, 81354X, 81355X, 81356X, 8145XX, 8155XX,
8165XX, 8175XX
83353X
84151X (22.5 x 14.00)

8425XX (22.5 x 17.00 offset -50 mm)
- Kayta jatkoventtiilia GAX85 numeroihin 81356X & 81455X (> 06.2000)

GAX54MSOON (suora) 77345X (01.2008 >), 77346X (01.2008 >), 77347X (01.2008 >)
78345X (01.2008 >), 78346X (01.2008 >), 78347X (01.2008 >)

GAX70MS07N2 (7°) 8405XX (22.5 x 17.00 offset -67 mm)
Korvaa: B70MS-07N 87451X, 87452X, 87453X

88651X, 88652X, 88653X

89651X, 89652X, 89653X

GAX70MS27N (27°) 77345X (> 12.2007), 77346X (> 12.2007), 77347X (> 12.2007)
Korvaa: B70MS-27N, B60MS-27N, 78345X (> 12.2007), 78346X (> 12.2007), 78347X (> 12.2007)
BV3-20-5 87450X, 87455X

8845XX, 8855XX
8945XX, 8955XX

GAX70MS45N (45°) 66340, 66347X
Korvaa: B70MS-45N, BTR543C 76347X, 76348X, 76448X, 76449X
77340X

78340X, 78342X

88355X, 88356X

89353X, 89355X

- Taman osion vanteet on tarkoitettu vain rumpujarruille

- Jatkoventtiili GAX09070 on vaihtoehtoinen yksittdisasennuksessa

GAX70MS60N (60°) 66320X (10.2001 >)
Korvaa: B70MS-60N, BTR543D 87352X

88354X

89352X

- Taman osion vanteet on tarkoitettu vain rumpujarruille
- Jatkoventtiili GAX09070 on vaihtoehtoinen yksittdaisasennuksessa

GAX83MS-00N (suora) 88657X, 88658X
Korvaa: BTR544SP 89657X, 89658X

- Taman osion vanteet ovat Workhorse®-vanteita

Venttiilinjatke PARIASENNUKSEEN Kayta jatkoventtiilia GAX09150 kaikkiin venttiileihin pariasennuksessa



VENTTIILIT / OSANUMERO (POIS KAYTOSTA)
BTR544D (60°)

VANTEEN OSANUMERO JA VAIHTOVENTTIILIT
66320X (> 09.2001) voidaan korvata numerolla GAX70MS60N

- Taman osion vanteet on tarkoitettu vain rumpujarruille

- Jatkoventtiili GAX09070 on vaihtoehtoinen yksittdisasennuksessa

BF8437 / BH-8437 (60°)

Voidaan korvata numerolla GAX70MS-60N

Volvoon, jossa on 87357X, kayta jatketta GAX09070. Tarkista valys.
- Tamdn osion vanteet on tarkoitettu vain rumpujarruille

- Jatkoventtiili GAX09070 on vaihtoehtoinen yksittdisasennuksissa

BTR543E (75°)

81352X, 81353X voidaan korvata numerolla GAX40MSOON (suora)

83352X voidaan korvata numerolla GAX40MSOON (suora)

VENTTIILINJATKEET / OSANUMERO KUVAUS

GAX85

GAX09070

Korvaa numerot B2412 ja B2412N /
B2414 ja B2414N

GAX09150

19 mm nikkelipinnoitettu venttiilinjatke, kokonaispituus 24 mm
54 mm muovinen venttiilinjatke, venttiilin hattu kokonaispituus 72 mm

133 mm muovinen venttiilinjatke, venttiilin hattu, kokonaispituus 151 mm

ALCOA-VANTEIDEN VENTTIILIT

Viimeisten kahdenkymmenen vuoden aikana Alcoa-
vanteiden varusteena on ollut erityyppisia venttiileja.
Muotoilutyypeista 3 voidaan erottaa muista. Tassa osassa
annetaan lupa korvata uusimmalla versiolla (ks. edelld
olevat taulukot) lahes kaikki vanteista I0ytyvat venttiilit,
jotka ovat perdisin aina 90-luvun alkupuolelta asti.
Venttiilit, joissa on oranssinvdrinen tai musta
O-rengas

BTR542, BTR543C, BTR543D, BTR543E, BTR544 (kaikki),
BTR 545 (kaikki), B6OMS-27N, BV-3-20-5

Vanhat versiot. Nikkeli- tai kromipinnoitetut venttiilit,
joissa on O-rengas. Nama venttiilit eivat tarvitse voitelua
tai rasvausta tarkastuksen tai vaihdon yhteydessa.

Venttiilit, joissa on musta T:n muotoinen tiiviste ja
kaksiosainen mutteri

GAX70MSO7N / B70MS-07N, B70MS-27N, B70MS-45N,
B70MS-60N

Edellinen versio. Jotta sisatiiviys toimisi paremmin,
O-rengas on korvattu suuremmalla T:n muotoisella tiivis-

teelld. Tama vahentdd myds venttiilin ja venttiilin istukan
sisdpuolen galvaanisen syopymisen riskid. Nama venttiilit
eivat valttamatta tarvitse voitelua tai rasvausta tarkis-
tuksen tai vaihdon yhteydessa.

Taman venttiilin 14 mm:n kuusikulmaisessa mutterissa on
kiinted muovialuslevy, joka estda galvaanisen syopymisen
my0s ulkopuolella. Sen ansiosta mutteria voidaan vaantaa
venttiilin istukkaa vaurioittamatta. Kun tama venttiili on
irrotettu, sitd ei voi enda kayttaa, vaan se on vaihdettava
uuteen tai korvattava saman venttiilin toisen sukupolven
venttiililla GAX70MS-07N2.

Venttiilit, joissa on musta T:n muotoinen tiiviste ja
yksiosainen mutteri

GAX40MSOON, GAX54MSOON, GAX70MS07N2,
GAX83MSOON (alkuperdisvarusteventtiileja)
GAX70MS27N, GAX70MS45N, GAX70MS60N (vaihtovent-
tiileja)

>>>
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Nykyiset versiot. Naissa venttiileissa on yksiosainen
mutteri, jossa on laajennettu kosketuspinta, joka jakaa
tasaisesti venttiilin reian alueeseen kohdistuvat paineet.
Se myds vahentdad huomattavasti liian suuren kiristys-
momentin aiheuttamaa vaurioitumismahdollisuutta talla
alueella. Kun on tarkistettu asianmukainen toimivuus,
taman tyyppista venttiilid voidaan kayttdd uudelleen.
Nama venttiilit eivat valttamatta tarvitse voitelua tai
rasvausta tarkistuksen tai vaihdon yhteydessa.

4 alkuperdislaiteventtiilia kattaa koko talla hetkelld tuo-
tannossa olevan vannemalliston. Ndissa venttiileissa on
lovetut pddt ja kuusikulmainen kiinnitysmutteri, joten
niistd saa paremman otteen ja vaihto on helppoa ruuvi-
meisselin tai jakoavaimen avulla.

YLEISSUOSITUKSIA
TEE NAIN
. Vadrastda kiinnitysjarjestelmdsta tai  korroosiosta

johtuvan rengaspaineen alenemisen valttamiseksi
Alcoa-vanteissa tulee olla kromatut tai nikkelipinnoi-
tetut korkealaatuiset venttiilit, jotka on suunniteltu
nimenomaan Alcoa-vanteita varten.

 Kayta renkaan tayttamiseen kuivaa ilmaa.

+ Suosituksena on kdyttaa ilmatiiviita venttiilinhattuja.

Kolmessa vaihtoventtiilissa pohja on litted, jolloin vanteen
keskiuran ja jalkaosan pinta pysyy tasaisena taman ja
vanhempien sukupolvien vanteissa. Nama venttiilit on
helppo asentaa 4,5 mm:n kuusikulma-avaimella.

Kaikissa uusissa venttiileissa ja muttereissa on nikkelipin-
noitus ja nikkelipinnoitettu tiivisteelld varustettu hattu,
joten ilmatiiviys on 100-prosenttinen. Metallisia venttiilin-
hattuja suositellaan muovisten sijasta.

Venttiilin mutterit ja kiristysmomentti

Alcoa-venttiileissa on 14 ja 16 mm:n kuusikulmamutterit.
Vanhemmissa Yhdysvalloissa valmistetuissa vanteissa
kaytettiin venttiileissa 5/8” kuusikulmamuttereita. Suosi-
teltu kiristysmomentti on 12-15 Nm (9-11 Ft-Lb).

ALA TEE NAIN

- Al3 kdyta terasvanteisiin tarkoitettuja venttiileja. Terds-
vanteisiin tarkoitetuilla venttiileilld voi olla erilainen
halkaisija, erilaiset taipumat (kulmat) ja / tai liian lyhyt
kierteiden pituus.

- Ald kdytd messinkiventtiileja. Alumiini yhdistettyna
messinkiin  kiihdyttda korroosiota. Korroosio voi
aiheuttaa vuotoja.

- Al3 taivuta Alcoan vakioventtiilid toisen muotoiseksi.

- Ali taytd rengasta ilmalla, joka tulee automaattista
voitelua tyokaluille kdyttavasta ilmajdrjestelmadsta.

. Al kayta tasapainottavia nesteita tai tasapainottavaa
jauhetta. Tallaiset tuotteet voivat aiheuttaa vanteen
kehan jalka-alueen ja keskiuran hapettumista seka
hairiota venttiilin sisdosan toiminnassa, minka seurauk-
sena on ilman karkaamista renkaasta.

- Al kdyta metallisia tai messinkisid venttiilinjatkeita
ilman pitdavaa tukea. Keskipakoisvoiman vaikutuksesta
ilman tukea olevat terdsjatkeet nopeuttavat vent-
tiilin istukan tai venttiilin reian vasymista. Seurauksen
voi olla halkeamia venttiilin istukassa ja / tai vanteen
venttiilinreidn alueella aiheuttaen ilman karkaamista
renkaasta.

- Al3 kéyta taipuisia venttiilijatkeita, ellei niitd varten ole
kunnollista ulkovanteessa olevaa kiinnitystd. Huonosti
kiinnitetyt venttiilijatkeet voivat vaurioittaa vannetta ja
venttiilid ja aiheuttaa renkaan tyhjenemisen.



VENTTIILIEN VAIHTO

Venttiilien tarkistus on paras suorittaa renkaanvaihdon
yhteydessa. Suositus on, ettd asennetaan uusi venttiili
joka kerran kun uusi rengas asennetaan paikalleen.

Tarkista ennen uuden venttiilin asennusta, etta venttiili
on vanteeseen sopiva. Kdyta ohjeena edella olevia taulu-
koita. Kdyta aina tiivisteita vaihtaessasi silikoni- tai EPDM-
O-renkaita / T:n muotoisia tiivisteitd - ei kumia.

Puhdista venttiilin istukka ja venttiilin reikd perusteel-
lisesti venttiilin poistamisen jalkeen. Poista kaikki lika,
rasva ja hapettumat. Varmista, ettd kaikki kosketusalueet
ovat kuivia.

Valta terdvien tyokalujen ja / tai liiallisen voiman kayttoa,
ettei pintaan synny naarmuja tai painaumia. Epatasaiset
tai vaurioituneet pinnat voivat aiheuttaa vuotoja. Hieno
hiekkapaperi, terasvilla tai pehmea terdsharja auttavat
alueen puhdistamisessa pintaa vahingoittamatta.

Koskee vain O-rengasventtiileja:

Levita kerros ALgreasea venttiilin reikdan seka ulko- etta
sisdpuolelle enintddn 2 cm:n pddhan venttiilin reidn
ympdrille. Ennen venttiilin asentamista levitd hieman
ALgreasea venttiilin runkoon ja alustaan, jossa O-rengas
sijaitsee. Ald kdytd vesipohjaisia tai metalleja sisdltavia
voiteluaineita.

Pidd asennuksen jdlkeen venttiilid paikallaan ja tarkista
sen linjaus, niin etta voit kiinnittaa siihen venttiilin jatkeen
pariasennusta varten.

Asenna venttiili huolellisesti alaka kiristda sita liian
tiukkaan: suositeltu kiristysmomentti on 12-15 Nm (9-11
Ft-Lb).
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VENTTIILIEN SAATAVUUS

Kaksi venttiilityyppia kattaa yleisimmat Alcoa-vanteet.
Venttiilit GAX70MSO7N2 sopivat nykyisiin kokoa 8.25
& 9.00 oleviin kuorma-autojen ja bussien vanteisiin ja
GAX40MSOON useimpiin super single -vanteisiin.

5.f. Venttiilin jatkeet

Alcoa-jdlleenmyyjat tarjoavat erilaisia venttiilinjatkeita.
Korkealaatuinen 150 mm:n jatke mahdollistaa tavallisen
pariasennuksen sisemman renkaan rengaspaineen tarkis-
tukset ja saadot.

Pariasennukseen tarkoitettuja metallisia venttiilinjatkeita
voidaan kayttda ainoastaan silloin, kun niissa on tuki tai
venttiilin varren vakain. Metallisen venttiilinjatkeen massa
yhdessa pyorimisliikkeen kanssa voi aiheuttaa voiman,
jonka vaikutuksesta syntyy halkeamia vanteeseen vent-
tiilin reidn alueelle tai murtumia venttiilin varteen.

5.9. Renkaiden asennus

Eurooppalaisten Alcoa-vanteiden jalka-alueen kulma on
15°ja niihin kayvat ainoastaan tubeless renkaat, joiden
jalkaosa on 15°. Ala koskaan kdyta eurooppalaisissa
Alcoa-vanteissa sisakumillisia renkaita tai renkaita, joiden
jalkaosan kulma on erilainen.

. Ali kdytd vannetta, joka on altistunut liialliselle kuu-
muudelle, joka on aiheutunut rengaspaloista, jarru-
paloista, jarrujdrjestelman liiallisesta hankauksesta tai
kiinnileikkautumisesta tai muista syista.

- Al3 kéyta vaurioitunutta rengasta tai vannetta. Tarkasta
renkaat ja vanteet huolellisesti ennen asennusta.

« Kdyta vain oikeaa rengaskokoa, joka sopii yhteen
vanteen leveyden kanssa ETRTO:n- ja / tai rengasval-
mistajien suositusten mukaisesti.

- Tarkista, ettd venttiilit on asennettu oikealla tavalla ja
oikealla kiristysmomentilla.

+ Levitd Algreasea suojaamaan vannetta ja renkaan asen-
nukseen voiteluainetta, joka ei sisalla metalleja ja jonka
pH-arvo on neutraali.

>>>

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Alcoa-venttiilejd. Nama
venttiilit on tehty sopiviksi nimenmaan Alcoa-vanteisiin
eikd niitd ole saatavissa jalki- tai varaosamarkkinoilta.
Kaikkia taulukossa lueteltuja venttiileja — alkaen osanu-
merosta GAX - on saatavana kaikilta Alcoan eurooppa-
laisilta jalleenmyyjilta.. Lisatietoja saat ottamalla yhteytta
paikalliseen jalleenmyyjdasi tai Alcoa Wheel Products
Europeen.

Suositus on kayttad POM (polyoksymetyleeni) -venttiilin-
varsijatkeita, joita on saatavana valtuutetuilta Alcoa-jal-
leenmyyijilta.

Tarkista saannollisesti venttiilien ja venttiilinjatkeiden
kunto ja kiristys.

Lisatietoja I0ydat edelld olevista taulukoista ja Alcoa-van-
teiden teknisista tiedoista.

Varoitus

/N

Renkaat, joita ei ole asianmukaisesti asennettu tai
huollettu, eivat mahdollisesti toimi kunnolla.

Jos oikeita asennus- tai huoltomenetelmia ei
noudateta, seurauksena voi olla loukkaantu-
minen tai kuolema.

Noudata asianmukaisia renkaiden asennus- ja
huoltokaytantoja, jotka on selostettu rengas-
valmistajien kasikirjoissa ja tdaman ohjekirjan
kohdissa 5.g. ja 5.9.i.-5.9.vi.



>>>

Kaikki renkaanasennus- / renkaanpoistokoneet eivat toimi - Tarkista rengasvalmistajien suosituksista oikea rengas-
samalla tavoin. On tarkeda, ettd luet kaytOssdsi olevan paine. Al ylipaineista rengasta.

koneen kayttoohjeet, ennen kuin aloitat renkaan asen- + Kayta turvahakkia renkaan tdyttamisen aikana.
tamisen vanteeseen tai renkaan poistamisen vanteelta. « Varmista, ettd renkaan molemmat jalkaosat asetuvat

Noudata kyseisen koneen kasikirjan ohjeita.

5.g.i. Suositukset tubeless renkaiden asennuksesta

Varoitus

AN

Vaurioituneet renkaat tai vanteet voivat aiheuttaa
rajahdysmaisen renkaan ja vanteen irtoamisen
toisistaan.

Rajahdysmdinen irtoaminen voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Tarkista renkaat ja vanteet mahdollisten vauri-
oiden varalta ennen kuin poistat ne ajoneuvosta.
Jos vaurioita [0ytyy, rengas on tyhjennettdva
kokonaan ennen pydranmutterien [0ysaamista.
Poista vaurioituneet renkaat ja vanteet kdytosta
valittdmasti ja pysyvasti.

oikein kohdalleen: raskaiden kuorma-autojen renkaissa
on "ohjeraita’, joka on valettu sivuseindmaan renkaan
jalkaosan viereen. Kun rengas tdytetaan, tdiman ohje-
raidan tulee olla tasaisen valimatkan pdassa vanne-
laipasta / yhdensuuntainen vannelaipan kanssa joka
kohdasta ympari vanteen kehan. Tarkista ympyran
asento ennen kuin poistat pyoran tayttohakista. Jos
ympyra ja vanne eivdt ole samankeskisid, tyhjenna
pyora hakissa ja asenna rengas uudelleen.

Varoitus

AN

Sisdakumien kayttd tubeless renkaille tarkoite-
tuissa vanteissa kdtkee hitaat vuodot. Hitaat
vuodot voivat olla merkkind halkeamista (ks.
osa 6 g) tai muista vannevaurioista, jotka voivat
aiheuttaa vanteen pettamisen.

Vanteen pettdminen saattaa aiheuttaa onnet-
tomuuksia, joiden seurauksena voi olla vakava
loukkaantuminen tai kuolema.

Al3 kdytd koskaan sisikumia Alcoan tubeless
renkaalle tarkoitetussa vanteessa. Poista valitto-
masti ja pysyvasti kdytosta halkeilleet ja muuten
vaurioituneet vanteet.

23




24

HUOM.:

Alcoan pariasennukseen soveltuvissa vanteissa kdytetaan erikoismenetelmia renkaita asennettaessa, ks. kohta 5.g.iii.

Pariasennukseen soveltuva vanne

Kasittele vannetta niin, ettei siihen tulee lommoja
tai kolhuja. Aseta alumiinivanteet puhtaalle puulat-
tialle tai kumimatolle, kun asennat renkaat kasin.
Ole erikoisen huolellinen asentaessasi Alcoan Dura-
Bright®-pintakasiteltyja vanteita, silla pienetkdan
kolhut ja naarmut eivat havia kiillottamalla (ks. kohta
7.b.). Alcoan Dura-Bright®-pintakasiteltyjen vanteiden
asennuksessa suositellaan kaytettavaksi DiscMate™-
vdlilevyja, jotka suojaavat vanteen kosketuspintoja
vahingoittumiselta.

Kédyta aina kumi- tai nahkapaallysteista tai muoviva-
saraa.

. Tarkista, ettei vanteessa ole vaurioita. Ala kayta vauri-

oitunutta vannetta tai vannetta, jossa on runsaasti kor-
roosiota (ks. kohta 6.g.ii.).

Puhdista terasharjalla vanteen jalka-alueet. Varmista,
ettd jalka-alue ja vanteen kehdn keskiura ovat kuivat,
ennen kuin levitat renkaan asennukseen tarkoitetun
voiteluaineen.

. Tarkista, ettei renkaassa ole vaurioita. Varmista, etta

renkaan sisapuoli on kuiva ennen kuin aloitat asen-
nuksen.

. Vanteen kehan pinnan suojaksi ja renkaan asennuk-

seen suositellaan vettd sisaltamatonta voiteluainetta.
Kasittele koko vanteen kehan pinta voiteluaineella (ks.
kohta 5.g.iii).

Yksittaisasennukseen soveltuva vanne

7. Kasittele vanne ja renkaan jalkaosa voiteluaineella

vélittémasti ennen renkaan asennusta. Al4 kayta min-
kaanlaista vetta sisaltavaa voiteluainetta. Vesipoh-
jaiset voiteluaineet voivat aiheuttaa vanteen pintaan
korroosiota. Vetta sisdltamattomien voiteluaineiden
kayttd on erityisen tarkeaa tubeless renkaiden asen-
nuksessa, koska renkaan jalkaosan ja vanteen vdlinen
tiiviys pitaa ilman renkaassa.

. Al koskaan kéytd vanteeseen tai renkaan jalkaosaan

tulenarkaa voiteluainetta. Se voi aiheuttaa rajdh-
dyksen renkaan tdyton tai sen jdlkeen tapahtuvan
ajoneuvon kdyton aikana (ks. alla oleva varoitus).

. Jos alumiinivanteen renkaiden asentamiseen/poista-

miseen kaytetdan konetta, on huolehdittava siitd, ettei
vanteisiin tule kovertumia.

10. Kayta renkaan tdyttéon ainoastaan kuivaa ilmaa. Kos-

teudenpoistajan kayttda ilmakompressorin tayttolet-
kussa suositellaan.

11. Ald ylipaineista rengasta. Kayta rengasvalmistajan suo-

sittelemaa painetta, mutta dla missaan olosuhteissa
ylitd kylmaa maksimipainetta.

12.Kayta aina rengasta tdyttdessasi klemmarikiinnitteista

istukkaa tai suoraa kierteilld varustettua istukkaa ja
kaukoventtiilid, jossa on painemittari.



Varoitus &

Al koskaan kidytd apuna haihtuvaa tai herkésti
syttyvaa ainetta, kuten bensiinid, kiinnittdes-
sasi renkaan jalkaosaa vanteeseen, silla siita voi
aiheutua hallitsematon paineen nousu renkaassa
ja seurauksena voi olla rajahdys.

Rengas voi irrota rdjahdysmadisesti vanteesta
asennusvaiheessa, rengasta tdytettdessd, sen
ollessa asennettuna ajoneuvoon tai irrallaan siita,
tai myohemmin ajon aikana. Kuljettaja voi tallgin
menettdad ajoneuvon hallinnan, mista voi olla seu-
rauksena vakava loukkaantuminen tai kuolema.

Kayta ainoastaan hyvaksyttyja mekaanisia tai pai-
neilmalla toimivia renkaan jalkaosan asennuslait-
teita.

Varoitus &

Paineistettu pyora voi rajahtaa ja rengas ja vanne
irtautua toisistaan rajulla voimalla.

Téllainen raju irtoaminen voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

Pida pyora aina tayttohakin sisdlla rengasta tayt-
taessasi.

5.g.ii. Renkaiden asennus vanteisiin, joissa vannekehan uran sijainti on epasymmetrinen

Alcoa-vanteissa on usein symmetrisesti sijaitseva van-
nekehan keskiura, jonka kummallakin puolella on kapea
kohollaan oleva alue. Tamd ominaisuus mahdollistaa
renkaan asennuksen vanteen kummalta puolelta tahansa.
Jotkut Alcoa-vanteet ovat kuitenkin epdsymmetrisia
ja niissd on kapea kohollaan oleva alue vain vanteen
toisella puolella. Vanteissa, joissa on madallettu keskiura,
sekd joissakin muissa vannemuotoiluissa on suurempi
keskiuran alapinnan halkaisija ja niissa on myds epasym-
metrinen viisto vannekehan profiili, joka antaa lisatilaa
jarruille.

asenna téltd puolelta q Renkaat tulee asentaal/irrottaa ainoastaan
vanteen levypuolen suunnasta.

Renkaan jalkaosan vaurioitumismahdollisuuden mini-
moimiseksi renkaan asennus ja irrotus tulee suorittaa
ainoastaan kapean kohollaan olevan alueen puolelta
vannetta.

dld asenna tdltd puolelta

==
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5.g.iii. Tubeless renkaiden asennus

HUOMIOITAVIA SEIKKOJA

Al3 ylita vanteen maksimikuormitusta. Asiakkaan on
verrattava ajoneuvon OEM-kantokykya vanteen maksi-
mikantokykyyn.

Suorita vanteen kiinnitysjarjestelman tarkistus ennen
renkaan asennusta varmistaaksesi, etta vapaata, estee-
tonta tilaa on riittavasti.

Kun sovitat renkaita Alcoa-vanteisiin, sijoita venttiili
renkaassa olevan low-point -merkin lahelle.

« Kaikki renkaanasennus- / renkaanpoistokoneet eivat
toimi samalla tavoin. On tdrkedd, etta luet kaytos-
sasi olevan koneen kayttoohjeet, ennen kuin aloitat
renkaan asentamisen vanteeseen tai renkaan poista-
misen vanteesta.

« Tarkista renkaan valmistajan suositukset oikeasta ren-
gaspaineesta.

Aseta vanne koneeseen. Kasittele vanne voiteluaineella
(koko ilmatilan pinta) ja renkaan jalkaosa tarkoitukseen
hyvaksytylla voiteluaineella. Renkaan jalkaosa tulee
asentaa vanneuraa lahimpand olevan laipan yli. Tydnna
jalkaosa laipan yli niin kauas kuin mahdollista.

Aseta tyokalun kaareva paa renkaan jalkaosan ja van-
nelaipan vdliin siten, etta tyokalun pysdytin/pidatin
on laippaa vasten. Pyorivalla liikkeelld lyhyitd tyontoja
kdyttden renkaan jalkaosa nostetaan laipan yli. Tydnna
tyokalua alaspdin samalla kun renkaan jalkaosa siirtyy
laipan yli.



Voitele renkaan toinen jalkaosa. Aloita toisen jalkaosan
asennus jalka-alueeseen pitamalla jalkaosaa paikallaan
puristimella vanteen laippaa vasten. Voitele jalkaosa
puoleen viliin kehada. Tydonna renkaan jalkaosan ja vanne-
laipan valiin asetetun tyokalun kaarevalla paalla ulospdin,
pysdyttimen/pidattimen ollessa vanteeseen pdin, ja
nosta renkaan jalkaosa renkaan laipan yli. Jatka renkaan
jalkaosan vipuamista laipan yli tyokalun avulla kunnes
olet saanut koko jalkaosan laipan yli. Istuta renkaan
jalkaosa paikalleen ilmarenkaalla tai muulla mekaanisella
jalkaosan kiinnitykseen kaytettavalla apulaitteella.

Sijoita pyora turvahakkiin tai muuhun sopivaan suojalait-
teeseen. Tarkista rengasvalmistajien suositukset oikeasta
rengaspaineesta. Tayta rengas asianmukaisella paineella
kayttamalla klemmarikiinnitteista tayttoistukkaa tai itse-
lukkiutuvaa suoraa istukkaa, joka on liitetty kaukosaa-
toventtiiliin ja painemittariin. Jos ilma ei pysy renkaassa,
pyoritd rengasta tai kdytd renkaan jalkaosan levitinta,
jonka avulla pakotat renkaan jalkaosat vannetta vasten.
Varmista, ettd olet turvassa mahdollisilta rdjahdysmadisesti
sinkoutuvilta osilta tai purkautuvalta ilmanpaineelta.

Raskaiden kuorma-autojen renkaissa on renkaan sivu-
seinamddn jalkaosan viereen valettu "ohjeraita” Kun
rengas taytetddn, taman ohjeraidan tulee olla yhta
suuren valimatkan pddssa vannelaipasta joka kohdasta
ympdri pyoran. Tarkista ympyran asento ennen kuin
poistat pyoran tayttohakista. Jos ympyrad ja vanne eivat
ole samankeskisid, tyhjenna rengas hakissa ja asenna se
uudelleen.
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5.g.iv. Suositukset tubeless renkaiden poistamiseksi Alcoa-vanteista

1.

Kun poistat renkaat vanteista kdsin, suosittelemme,
ettd asetat alumiinivanteet puhtaalle puulattialle
tai kumimatolle. Poista venttiilin sisus/ilma pyorasta
ennen kuin irrotat sen ajoneuvosta. Ole erikoisen
varovainen  irrottaessasi  Alcoan  Dura-Bright®-
pintakasiteltyja vanteita, silla pienetkdan kolhut ja
naarmut eivat havia kiillottamalla (ks. kohdasta 7.b.
yksityiskohtaiset varotoimenpiteet sekd hoito- ja
huolto-ohjeet).

Kayta aina kumi- tai nahkapaallysteista tai muoviva-
saraa.

Pida rengastydkalujen pinta silednd. Noudata niiden
kdytossa varovaisuutta. Vanteeseen syntyneet uurteet
tai kolhut voivat aiheuttaa halkeamia.

Jos alumiinivanteet asennetaan/poistetaan koneelli-
sesti, on huolehdittava siitd, etteivat vanteet vaurioidu.

Varoitus

/N

Liiallinen kuumuus voi heikentdaa alumiinivan-
teen rakennetta.

Jos pyordssa on kadytetty vannetta, joka on altis-
tunut liialliselle kuumuudelle, seurauksena voi
olla ennalta arvaamaton renkaan ja vanteen irto-
aminen toisistaan ja vakava loukkaantuminen tai
kuolema.

Poista valittdomasti ja pysyvasti kdytosta vanne,
joka on altistunut lialliselle kuumuudelle (johon
syyna on ollut esim. rengaspalo, pyoran laakerien
rikkoutuminen tai jarrujarjestelman liiallinen laa-
haaminen / kiinnileikkautuminen tai korkealla
paineella tapahtunut renkaan ja vanteen irtautu-
minen toisistaan).

/N

Vaurioituneet renkaat tai vanteet voivat aiheuttaa
rajahdysmaisen renkaan ja vanteen irtoamisen
toisistaan.

Varoitus

Rajahdysmdinen irtoaminen voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Tarkasta renkaat ja vanteet mahdollisten vauri-
oiden varalta ennen kuin poistat ne ajoneuvosta.
Jos vaurioita I0ytyy, rengas on tyhjennettava
kokonaan ennen mutterien |6ysaamista.

Poista vaurioituneet renkaat ja vanteet kdytosta
valittdmasti ja pysyvasti.



5.g.v. Tubeless renkaiden poistaminen

HUOM

- Kaikki rengasasennus- / renkaanpoistokoneet eivat toimi samalla tavoin. On tarkedd, ettd luet kdytdssasi olevan koneen
kayttdohjeet, ennen kuin aloitat renkaan asentamisen vanteeseen tai renkaan poistamisen vanteesta.

Poista venttiilin sisus venttiilin varresta varmistaaksesi,
ettd rengas tyhjentyy kokonaan. Sijoita pyora koneeseen
ja aseta tyokalu siten, ettd sen litted paa voidaan tyontaa
renkaan jalkaosan ja vannelaipan valiin. Suorista tyokalu
pystysuoraan asentoon, kunnes renkaan jalkaosa irtoaa
vanteesta.

Toista toimenpide pienin valimatkoin kunnes renkaan
jalkaosa on kokonaan irti vanteesta. Toista toimenpide
renkaan toiselta sivulta. Rengas on nyt valmis poistetta-
vaksi. Kasittele renkaan jalkaosa voiteluaineella.

Aseta rengastyokalujen kaarevat paat renkaan ja vanteen
valiin, noin 25 cm paahan toisistaan. Veda toista tyokalua
vanteen keskustaa kohti ja sen jdlkeen toista tydkalua
samalla tavalla. Renkaan jalkaosan vapauttamiseksi jata
toinen tyokalu paikalleen, ota toinen tyokalu ulos ja
tyonnd sen kaareva paa uudelleen renkaan jalkaosan
ja laipan valiin pienen matkan paddhan pingotetusta
alueesta. Vipua renkaan jalkaosa irti vanteesta mene-
telmaa toistaen, kunnes koko jalkaosa on irti vanteesta.

Aseta rengastyokalun suora paa renkaan jalkaosien ja
molempien vannelaippojen vdliin ja kiinnita tyokalussa
oleva pysdytin toisen laipan yli. Aseta valiin tyonnetty
tyokalu 90° kulmaan pyoéraan nahden vanteen yldosassa ja
kasittele renkaan jalkaosa-alueet voiteluaineella tydkalun
molemmilta puolilta. Kallista pyoraa tyokalun pdin ja
vipua rengas irti keinuttamalla tai ponnahtavalla liikkeella.
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5.g.vi. Algreasen kaytto renkaiden vaihdossa

Usein tapahtuva renkaiden vaihto epasuotuisissa olo- Tietyn tyyppiset kumit voivat “sulaa” vanteen jalka-alu-
suhteissa, vesipohjaisten voiteluaineiden kaytto rengasa- eeseen. Jos tdllaisia kumi- ja muita jadamid ei poisteta
sennuksissa seka jalka-alueen pinnan puhdistamisen lai- ennen uuden renkaan asennusta, epatasainen pinta voi
minlyonti epdilematta aiheuttavat rengasvuotoja, joiden aiheuttaa renkaan tyhjenemisen.

syyna on korroosio, alumiinin hapettuminen ja vantee-
seen kertynyt lika.

Poista venttiilien sisustat kun puhdistat vanteiden jalka-
alueita, ettei likaa padse kertymaan venttiilin varteen, silla
siitd voi aiheutua venttiilin toimintahairio.

Puhdista vanteen jalka-alue terdsharjalla tai tarkoitukseen
sopivalla konetyokalulla, niin ettd vanteen pinta on siled ja
puhdas ennen uuden renkaan asennusta.

Valta voimakkaiden terdvien tyokalujen kayttoa ja / tai lii-
allisen voiman kayttod, ettei pintaan synny kolhuja. Epa-
tasaiset tai vaurioituneet pinnat voivat aiheuttaa vuotoja.

Levitd ALgrease-kalvo molempiin jalka-alueisiin, vanteen
laippoihin ja vanteen kehdn uran koholla oleviin osiin ja
kaareviin reunoihin.

Voitele my6s renkaan molemmat jalkaosat Algreasella.
Asenna rengas rengasvalmistajan antamia asennusmene-
telmid ja turvaohjeita noudattaen.




5.h. Tasapainotus

Korvaa tasapainotusohjeen vuodelta 2005

Koska Alcoa-vanteet ovat taysin koneellisesti tydstettyja,

niitd ei tarvitse tasapainottaa. Rengas-vanne-yhdistelma o

saattaa kuitenkin vaatia korjauspainoja. Neste- tai jauhe- varo’tus &
tasapainotus ei ole suositeltavaa. Kayta mieluiten pinnoi-

tettuja tasapainostuspainoja.

"

Vadrin asennetut painot voivat “sinkoutua irti

Saannokset kieltavat lyijyn kaytdn henkild- ja pakettiau- ajon aikana ja vaurioittaa ajoneuvoa tai aiheuttaa

tojen tasapainotuspainoissa painoluokkaan 3.5 T GVW loukkaantumisen.

asti. Ohjekirjan kirjoitushetkelld kyseisen GVW:n ylittavissa

hyétyajoneuvoissa kiytetyt tasapainotuspainot saattavat Noudata aina tassa ohjekirjassa suositeltuja tai

viela sisaltaa lyijya. tasapainotuspainovalmistajan antamia toimen-
piteita.

Viimeisten kahden vuosikymmenen aikana Alcoa
vanteissa on ollut erimuotoiset vannelaipat. Muotoilutyy-
peista 3 voidaan erottaa muista. Tassa osassa selostetaan,
miten 90-luvun alkupuolelta ldhtien valmistetut vanteet
tasapainotetaan oikealla tavalla.

Alcoa-vanteen vannelaipan muotoilun 1. sukupolvi

Nipistinpainot

Alla luetellut vanteet voidaan tasapainottaa Hoffmann-nipistinpainoilla tyyppia 555 and 556. Poikkeukset mukaan
luettuna: joissakin vanteissa on edelleenkin voitu kayttda taman tyyppisia tasapainotuspainoja aina tahadn paivaan asti. Ks.
viitteeksi osanumerot.

17.5x6.00" 66320X, 66340X

17.5x6.75 " 66082X, 66347X, 66382X
19.5x6.75 ™M 76347X, 76348X, 76448X, 76449X
19.5x7.50 M 77340X

19.5x8.25M 78340X

19.5 x 14.00 @ 7434XX

225x7.500 8735XX

225x8250 8835XX

22.5%x8.25? 8845XX

22.5x9.00 " 8935XX

22.5x9.00@ 8945XX

22.5x 11.75 offset 0 @ 81352X, 81353X, 81354X, 81355X
22.5x 11.75 offset 120©@ 81356X, 81455X

22.5x13.00@ 83352X, 83353X

22.5%x14.00@ 84151X
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1. Vannekoot, joissa kdytetdaan tyyppia Hofmann 555 umpinaisella puolella ja tyyppid 556 avoimella puolella. Naissa
vanteissa voidaan kayttaa Hofmann-liimapainoja tyyppia 551-5 avoimella puolella.

2. Vannekoot, joissa kdytetdaan tyyppida Hofmann 556 molemmilla puolilla, mutta joihin kdyvat myés Hofmann-liima-
painot tyyppia 551-5 molemmille puolille lukuun ottamatta 8845XX, 8855XX, 8945XX and 8955XX.

Alcoa-vanteen vannelaipan muotoilun 2. sukupolvi

Liimapainot

Alla luetellut vanteet voidaan tasapainottaa ainoastaan lii-
mapainoilla eikd niihin voida kiinnittda minkaan merkkisia
tai tyyppisia nipistinpainoja.

Ohjeet Alcoa-vanteiden tasapainotuksesta Hofmann-lii- « Naita vanteita ei voi tasapainottaa Hofmannin nipistin-

mapainoilla tyyppia 551-5 painoilla tyyppia 555 tai 556.

+ Alcoa vanteet, joiden osanumerot on mainittua alla, « Painot tulee aina kiinnittaa pientd kohoumaa vasten, ts.
on suunniteltu tasapainotettaviksi Hofmann-liimapai- niin lahelle vannelaippaa kuin mahdollista.
noilla tyyppia 551-5*.

+ Lopussa oleva numero 5* tarkoittaa siniteippisia liima- Katso kohtaa 5.h.ii., jossa on liimatasapainotuspainojen
painoja, joiden ldammdonkestavyys on korkeintaan 180 °C. kiinnitysohjeet.

Vanteen koko, 2. sukupolvi Alcoan osanumero

19.5x7.50 77345X, 77346X, 77347X

19.5x 8.25 78345X. 78346X, 78347X

22.5x7.50 8745XX

22.5x8.25 8855XX, 8865XX

22.5x9.00 8955XX, 8965XX

22.5x 11.75 offset 120 81456X, 81556X, 81557X, 81558X EU
81753X, 81755X, 81756X

22.5x 11.75 offset 135 81652X, 81655X

22.5x 17.00 offset -67 8405XX

22.5 x 17.00 offset -50 8425XX

Alcoa-vanteen vannelaipan muotoilun 3. sukupolvi

Vuosina 2009 ja 2010 kaikki Alcoa-vanteet siirtyvdt vannelaippamuotoihin, joihin sopivat seka nipistin- ettd liimapainot.
Uutta nipistinpainoa ei kuitenkaan voi kayttaa Alcoa-vanteiden 1. sarjassa alla olevan luettelon mukaisesti, koska vanne-
laipan muoto ei ole sama.

22.5x11.75 offset 0 8105XX, 81251X, 81252X

22.5 x 11.75 offset 120 81751X, 81752X

22.5 x 11.75 offset 135 81151X, 81152X, 81257X, 81258X
22.5 x 15.00 offset 120 85052X



5.h.i. Nipistinpainot tasapainotuksessa

Viittaa Alcoa-vanteen vannelaipan muotoilun 1. ja 3. suku-
olveen

Alcoa-vanteisiin ~ sopivia  tasapainotuspainoja  on
saatavana rengasmyyjien osatoimittajilta. Radiaaliren-
kaiden painetta on ehka valttamatonta alentaa tilapaisesti
nipistinpainoja asennettaessa, jotta saadaan tilaa painon
nipistimelle vannelaipan paalle. Suositus on kayttaa pin-
noitettuja tasapainotuspainoja alumiinivanteen tahrautu-
misen ja korroosion valttamiseksi.

5.h.ii. Liimapainot tasapainotuksessa

Viittaa Alcoa-vanteen vannelaipan muotoilun
2.ja 3. sukupolveen

Liimapainot tulee kiinnittaa aina puhtaa-
seen pintaan sivuille ja ohjeiden mukaisille
alueille. Ndma painot tulee asentaa ainoas-
taan paikkoihin, missa ne eivat joudu koske-
tuksiin jarrujen, jousituksen, ohjauslaitteiston
tai muiden osien kanssa ajoneuvon ollessa
kaytossa.

SUOITTELU:
Vanteen molemmilla puolilla on maaratty
alue liimapainojen kiinnitysta varten.

Ainoastaan Alcoa-vanteiden 2. sukupolven
vannelaipan vanteet:

Painot tulee aina kiinnittda pientd kohoumaa
vasten, ts. niin lahelle vannelaippaa kuin
mahdollista.

umpinainen puoli

umpinainen puoli

Varoitus

AN

Liiallisen vannelaipan kulumisen vuoksi (ks. kohta
6 f.) "tarrakiinnitteisten” eli liimapainojen kaytto
vanteessa voi osoittautua valttamattomaksi, jos
vannelaippa on niin kulunut ettei nipistinpaino
enaa pysy siina.

avoin puoli

ulkopuoli sisdpuoli

avoin puoli
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KAYTA NAITA MENETELMIA:

1. Lampdtila
Ympariston lampotilan liimapainoja kiinnitettdessa on
oltava yli 10 °C. My6s sekd vanteen etta liimapainon
lampotilojen on oltava 10 °C tai korkeampi. Anna
vanteiden lammeta huoneenlampaisiksi (vahintaan 10
°C) ennen painojen kiinnittamista.

2. Pudistus

Kun olet mddritellyt, kuinka paljon painoja tarvitaan
ja mihin ne kiinnitetdan, kiinnityskohdat on puhdis-
tettava huolellisesti, niin ettei niissa ole yhtaan polya,
rasvaa eika silikoneja. Tama koskee sekd uusia ettd
vanhoja vanteita. Kaytd silikoninpoistoainetta tai
muuta tarkoitukseen sopivaa puhdistusainetta siliko-
nien ja rasvan poistamiseen. Silikonit tuhoavat tasa-
painotuspainoissa olevan liiman ja painot irtoavat.

3. Kiinnitys

On tarkeda valttaa ilmakuplia tai puutteellista kos-
ketusta painon tarrateipin ja vanteen pinnan valissa.
Jos puhdistusaineet sisdltavat silikonia, se voi tuhota
liiman ja aiheuttaa tasapainotuspainon irtoamisen
vanteesta. Painojen kiinnittdamiseen on kaytet-
tava jonkin verran voimaa (5 kg peukalolla), kun ne
painetaan pienta kohoumaa vasten niille tarkoitet-
tuihin kohtiin.

4, Aika
Siniselld  teipilla varustetuilla Hofmann-painoilla
(tyyppia 551-5) on suhteellisen alhainen “alkuliimau-
tuminen”. Painon paikkaa voidaan muuttaa heti lii-
maamisen jdlkeen tasapainotuksen yhteydessa. Liima
saavuttaa maksimipitavyytensd 24 tunnissa huoneen-
lammossa.

Umpinaisella puolella voidaan kdyttda vain Hofmann 551-
tyypin 50, 75 ja 100 gramman painoja. Jos télle puolelle
tarvitaan painoa enemman kuin 100 grammaa, painot
tulee asettaa vierekkain.

Avoimella puolella voidaan kayttda Hofmann 551 -tyypin
painoja, joiden paino on 50-225 grammaa.
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Varoitus &

Vanteiden siirtdminen kylmastd paikasta lampi-
mampddn aiheuttaa kondensaatiota vanteiden
pintoihin, mika heikentaa liiman tarttumiskykya.

Tastda on seurauksena riittamaton kosketus
vanteen ja liimapainon valilla.

Siitd saattaa seurata painojen "irti sinkoutuminen”
ajon aikana ja se voi vaurioittaa ajoneuvoa tai
aiheuttaa loukkaantumisen.




ALA TEE NAIN:

- Ald kdytd 125-225 gramman painoja umpinaisella Lisatietoja saat Hofmannin verkkosivuilta osoitteesta:
puolella: nama painot ovat kiinnityspintaa leveampia. www.dionys-hofmann.de

- Al3 kdyta lainkaan 250-300 gramman painoja, silld ne
ovat liian leveita umpinaiselle puolelle ja liian korkeita
avoimelle puolelle. Ne voivat hdiritda jarrun osien
toimintaa. Kayta sen sijaan useampia pienia painoja.

- Ala kiinnita liimapainoja muille kuin niille tarkoitetuille
alueille, silld muutoin ne voivat aiheuttaa toimintahdiri-
oita.

5.h.iii. Tasapainotusneste tai -jauhe

Neste- tai jauhetasapainotusta ei suositella.

Varoitus &

Alcoa Wheel Products -yhtion periaatteena on,
ettei se kannata mitdan tasapainotusjauhetuote-
merkkia tai tyyppia.

Jauhetasapainotuksen kayttd Alcoa-vanteissa
saattaa aiheuttaa venttiilien tukkeutumisen. Suo-
dattimella varustetun venttiilin sisustan kayttoa
suositellaan, jos kaytetddn tasapainotusjauhetta.
Alcoa-vanteet ja niihin tarkoitetut venttiilit on
suunniteltu siten, ettd pitkdn tai suodattimella
varustetun venttiilin sisustan asennus ei ole aina
mahdollista.

Tasapainotusjauheen kayttd ei mitdtdi takuuta,
ellei vanteen tarkastuksessa ilmene sen saanto-
jenvastaista kayttoa.

Nestemdiset tai jauhemuotoiset tasapainotuspainot
saattavat vaurioittaa tubeless renkaiden sisdkalvoa. Ks.
lisatietoja rengasvalmistajien suosituksista.

Varoitus &

Nestemaisten tasapainotuspainojen tai
-massojen kayttd Alcoa-vanteessa voi aiheuttaa
vanteen kehdn pinnassa darimmdisen nopeasti
tapahtuvaa syopymista.

Pahasti syopyneet vanteet ovat kayttokelvot-
tomat.

Alcoan rajoitetun takuun ehtojen mukaisesti
nestemdisten renkaan tasapainotuspainojen tai
tdytemassojen syovyttamia Alcoa-vanteita ei
korvata.

35




36

voitele tdstd

5.i. Voitelu / ALgrease
5.i.i. Navan ja / tai vanteen keskireidn voitelu

Ennen napakeskitteisten vanteiden asennusta vanteen
keskitysrivat kasitellaan hyvin vetta sisaltamattomalla voi-
teluaineella korroosion minimoimiseksi vanteen ja keski-
tysripojen valissa. Korroosion muodostuminen vanteen
keskireidssa voi vaikeuttaa vanteen poistamista. Ald kayta
Algreasea vanteen levyyn, navan muihin alueisiin tai jar-
rurumpuun (ks. kuva).

Levita keskitysripoihin tai vanteen keskireidn sisapuolelle
kerros vetta sisaltamatonta voiteluainetta.

voitele tdstd

0

AL voitele muuta navan aluetta, vanteen levyd tai jarrurumpua.

5.i.ii. Pulttien ja mutterien voitelu

Kasittele napakeskitteisiin vanteisiin kdytettavat mutterit
kahdella tipalla moottoridljyd, joka lisdtadn mutterin ja
sen kiintedn aluslevyn vdliseen kohtaan, ja kaksi tippaa
jokaisen pultin pddhan 2-3 ensimmaiseen kierteeseen.

Tama vahentaa koskettavien pintojen vdlista korroosiota.
Uuden kiinnitysjarjestelman voitelu ei ole valttamatonta

ALgrease ja vastaavat voiteluaineet ovat lammonkestavia
ja niiden kayttd alumiiniin ja renkaisiin on turvallista.
Algreasea voidaan kayttad myds renkaiden ja venttiilien
asennuksessa. Muut voiteluaineet, jotka ovat vesipoh-
jaisia tai sisaltavat raskasmetalleja, voivat kiihdyttda kor-
roosiota eikd niitd tule kayttaa. ALgrease-voiteluainetta
voit tilata Alcoa-jdlleenmyyjaltasi. Lisatietoja ALgreasesta
[0ytyy Alcoan tarvikeluettelosta.

voitele tdstd

i

voitele tdstd

voitele tdistd

ALA voitele navan muita osia,
vanteen levyd tai jarrurumpua.



5.i.iii. ALgrease

KAYTA ALGREASEA PYORIEN ASENNUKSESSA

Ajon aikana lika ja muu vieras aines kasaantuu vanteen Estadksesi vanteiden juuttumisen napoihin kayta
ympdrille ja napa-alueelle. Vesi ja tiesuola voivat AlLgreasea ennen pyoran asentamista. Mikali juuttumista
aiheuttaa hapettumista vanteen keskireidssa ja siten ilmenee, suorita seuraava kasittely pyoran irrottamisen
aiheuttaa vanteiden juuttumista napoihin, jolloin niiden jalkeen:

irrottaminen on vaikeaa.

Puhdista vanteen levyn pinta ja siihen kosketuksessa
oleva napa.

Puhdista navan keskitysrivat sekd myds vanteen keski-
reidn sisdpuoli perusteellisesti terdsharjalla ruosteen,
hapettumien ja polyn poistamiseksi.

Levitd ohut kerros ALgreasea vanteen keskireian sisapuo-
lelle ja keskitysripoihin.
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ALgreasea on turvallista kayttaa alumiiniin ja terdkseen. Se
kestdad seka korkeita ettd matalia lampétiloja. ALgrease-
kdsittely suojaa osia ja pintoja korroosiolta. On suositel-
tavaa kayttda ALgreasea aina, kun pyorid asennetaan.

5.j. Pyoran asennus (napaan)

Suositukset pyorien oikeasta asennuksesta

Tarkista pultit ja vaihda vadntyneet, rikkoutuneet,
murtuneet tai muuten vaurioituneet pultit uusiin.
Kun vaihdat rikkoutuneita pultteja uusiin, vaihda aina
myos rikkoutuneen pultin viereinen pultti kummallakin
puolella. Jos rikkoutuneita pultteja on kaksi tai enemman,
vaihda pyoran kaikki pultit. Tarkista pulttien valmistajalta
normaalit huolto- ja vaihtokaytannot.

Pyoran kiinnitysjarjestelman lujuusluokan tulee olla 8,
metrijarjestelmdaan muunnettuna 10.9. Noudata kiinnitys-
jarjestelman valmistajan suosituksia pultteja vaihtaessasi.

HUOMIOITAVIA SEIKKOJA

. Tarkista pyoran kiinnitysjarjestelma varmistaaksesi,
ettd vapaata, esteetdnta tilaa on riittavasti.

« Ali ylitd vanteen maksimikuormitusta. Asiakkaan on
verrattava ajoneuvon OEM-kantokykyd vanteen maksi-
mikantokykyyn.

« Tarkista rengasvalmistajien suositukset oikeasta ren-
gaspaineesta. Ennen renkaan asennusta:

Varoitus

/N

Vanteet, joita ei ole asianmukaisesti asennettu tai
huollettu, saattavat olla vaaralliset eivatka ehka
toimi kunnolla.

Noudata asianmukaisia vanteen asennus ja huol-
tokdytantojd, kuten on selostettu tassa osiossa.

Al kdyta Algreasea navan muilla alueilla 4l3ka vanteen
levyssa.

Ala kayta vesipohjaisia tai raskasmetalleja siséltavia voite-
luaineita. Ne saattavat nopeuttaa korroosiota.

. Varmista, ettd kaikki pyoran mutterit on asianmukai-

sesti kiristetty — tarkista ne usein (ks. kohtaa 5.n.ii.). Jos
vanteen kiinnitys 10ystyy, reiat hakkautuvat (menet-
tdvat muotonsa). Jos jotkut pydranmutterit ovat
kiredlld ja jotkut l0ystyneet, vanteeseen saattaa tulla
halkeamia tai pultit voivat murtua. Tallainen vaurio voi
aiheuttaa vanteen kiinnityksen I0ystymisen ja pyoran
irtoamisen ajoneuvosta. Pulttien reiista sateittdisesti
lahtevat likajuovat tai ruoste voivat viitata 16ystynei-
siin muttereihin (ks. kohta 5).

. Varmista ettd kiristysavaimen paa on siled, tai suojaa

vanteen asennuspinta sopivalla suojapeitteelld, ennen
kuin aloitat pyoranmutterien kiristdmisen. Jos avaimen
paa ei ole siled, se jattaa jalkia vanteeseen mutterien
ympadrille.

. Pida kaikkien osien kosketuspinnat sileind ja puhtaina.

Lika tai asennuspintojen ulkonemat voivat aiheuttaa
vanteen irtoamisen. Poista kaikki hionnasta ja
kolhuista yms. aiheutuneet ulkonemat. Varmista, ettei
irtolikaa paase asennuspinnalle asennuksen aikana.

. Al3 lisdd mitdan vieraita osia kuten sovittimia tai

holkkeja asennusjarjestelman kosketuspinnan
alueelle, elleivit ne ole Alcoan hyviksymia. Ald maalaa
Alcoan taotusta alumiinista valmistettuja vanteita.

. Ole erikoisen huolellinen asentaessasi Alcoan Dura-

Bright®-pintakdsiteltyja vanteita, silld pienetkdan
kolhut ja naarmut eivat havia Kkiillottamalla (ks.
kohdasta 7.b. yksityiskohtaiset varoitukset sekd hoito-
ja huoltotoimenpiteet).

. DiscMates™-valilevyt on suunniteltu sijoitettavaksi

vanteiden vdliin ja myds vanteiden ja navan tai jar-
rurummun kosketuspintojen valiin (ks. kohdat 5.g.i.).
DiscMates™-vdlilevyjen vaihtoa suositellaan aina
pyoran irrotuksen ja uudelleenasennuksen yhtey-
dessa.



5.k. Napakeskitys

Kaikkiin eurooppalaistyyppisiin raskaisiin hyotyajoneu-
voihin tarkoitetutut Alcoa-vanteet ovat napakeskitys-
vanteita. Eurooppalaisissa Alcoa-vanteissa on suorat
pultinreidt, joten niissa ei voi kayttaa kartio- tai pallomut-
tereiden avulla tapahtuvaa pulttikeskitysta. Eurooppalai-
sissa raskaiden ajoneuvojen Alcoa-vanteissa ei saa kdyttaa
tallaisia kiinnitysjarjestelmia.

Pydran navoissa, jotka on suunniteltu terdksisille napakes-
kitetyille vanteille, ei ehka ole tarpeeksi pitkia keskitysri-
poja alumiinivanteiden pariasennusta varten. Huomioi
tarkasti keskitysrivan pituus, erityisesti vaihtaessasi terak-
siset parivanteet alumiinisiin. Varmista, etta navan keski-
tysrivat kiinnittyvat ulompaan vanteeseen ja keskittavat
sen.

Ennen kuin ostat Alcoa-vanteet, varmista aina kuorma-
autosi, peravaunusi tai niiden akselien alkuperaiselta
laitevalmistajalta, ettd: riittdvan keskityksen aikaansaa-
miseksi keskitysrivan pituuden on oltava yksittdisasen-
nuksissa vahintddn 5 mm ja pariasennuksissa 1 x laipan
paksuus + 5 mm. Molemmissa tapauksissa mitat koskevat

5.l. Laipan paksuus ja kierteiden kiinnittymismatka

Alcoa-vanteiden asennuslaippa on paksumpi (19,0-28,5
mm) kuin terdsvanteiden asennuslaippa (10-13 mm) ja
asennus vaatii sen vuoksi erilaisen kiinnitysjarjestelman.

Alcoa-vanteiden asianmukaiseen asennukseen tarvitset

seuraavaa:

. Pitkdt (vaihto) pultit ja tavalliset mutterit, kuten on
selostettu jaljempana kohdassa A, tai

« Holkkimutterit (saatavana Alcoalta) ja normaalipituiset
pultit, kuten on selostettu jdljempana kohdassa B.

Ks. viitteeksi Alcoa-vanteiden viimeisin Tekniset tiedot
-taulukko, jossa on seuraavat yksityiskohtaiset tiedot:
vannekoot, osanumerot, mitat, kuten laipan paksuus, ja
sovellutukset.

pituuksia ilman viistereunoja. Pitemmat rivat helpottavat
asennusta.

Kédytd aina Algreasea tai vetta sisdltamatonta voiteluai-
netta ripojen korroosion vdahentamiseksi ja pyorien irrot-
tamisen helpottamiseksi renkaiden vaihdon tai huollon
yhteydessa.

AN

Riittdmaton pultin ja mutterin valinen kierteiden
kiinnittymismatka saattaa aiheuttaa pulttiin
halkeamia tai sen murtumisen.

Varoitus

Riittdmatdn pultin ja mutterin vélinen kierteiden
kiinnittymismatka voi aiheuttaa pydran irtoa-
misen.

Jos oikeita vanteen asennus- tai huoltokaytantoja
ei noudateta, seurauksena voi olla loukkaantu-
minen tai kuolema.
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5.m. Mutterit ja pultit

5.m.i. Osa A, Alcoa-vanteiden asennus vakiomuttereilla ja vaihtopulteilla

Taman tyyppiseen asennukseen Alcoa-vanteille tarvitaan
pitemmat pultit kun terdsvanteille. Pultin ulkoneman
on oltava tarpeeksi pitka, niin ettd se kattaa yhden tai
molempien vanteiden laippojen paksuuden, vanteen
mutterin korkeuden ja 2 lisdkierretta.

Yksittdisasennuksessa tarvittava pultin minimiulkonema
= Alcoa-vanteen laipan paksuus + normaalimutterin
korkeus + 3 mm**, pultin ollessa 22, M20 tai M18 x 1.5

HUOM

« Jos kaytetddn kokonaiskorkeudeltaan suurempia
kuusikulmamuttereita, pultin ulkoneman on oltava
suurempi.

Pultin ulkoneman pituus on tarkistettava erittdin huolelli-
sesti. Pultin ulkonema mitataan navan tasaisesta vanteen
laippaa koskettavasta asennuspinnasta pultin uloimpaan
paahan.

Pariasennuksessa pultin minimiulkonema = 2 x Alcoa-
vanteen laipan paksuus + normaalimutterin korkeus + 3
mm**¥, pultin ollessa M22, M20 tai M18 x 1.5

** 2 taytta kierrosta, kun kyseessa on 7/8”- 11 BSF tai 7/8”
- 14 UNF



5.m.ii. Osa A, miten pultin ulkonema mitataan?

Pultin ulkonema mitataan akselin pddssa olevasta asennuspinnasta:

« ts. levyjarrullisen akselin navasta ja rumpujarrullisen akselin navan sisdpuolella olevasta rummusta pultin ulkopaan
ensimmadiseen tayteen kierteeseen

« ts. rumpujarrullisen akselin navan ulkopuolella olevasta rummusta pultin ulkopaan ensimmaiseen tayteen kierteeseen

navan sisdpuolella oleva rumpu navan ulkopuolella oleva rumpu

napa
ndkyvissa oleva olkapaa
ensimmainen taysi kierre
rumpu

pultin ulkonema
asennuspinta

ok wnN =

Jotta asennus vaihtopulteilla olisi turvallinen, pultin ulkoneman taytyy kattaa:

Yksittdisasennuksessa: Pariasennus:

Jos kdytetddn 2-osaisia laippamuttereita ja vaihtopultteja, Jos kaytetddn 2-osaisia laippamuttereita ja vaihtopultteja,

pultin minimiulkoneman on oltava: pultin minimiulkoneman on oltava:

+ 1x Alcoa-vanteen laipan paksuus + mutterin korkeus « 2 x Alcoa-vanteen laipan paksuus + mutterin korkeus
+ 3 mm kadytettaessa M22, M20 tai M 18 x 1,5 kierretta + 3 mm kaytettdessa M22, M20 tai M 18 x 1.5 kierretta
(tai 2 taytta kierrettd, jos kysymys on muun tyyppisista (tai 2 taytta kierrettd, jos kysymys on muun tyyppisista
kierteistd, kuten BSF tai UNF) kierteistd, kuten BSF tai UNF)

«+ Esimerkkilaskelmana 1 x 22.5 x 9.00 Alcoa-vanne, jonka « Esimerkkilaskelmana 2 x 22.5 x 9.00 Alcoa-vanne,
laipan paksuus on 22 mm, ja normaali 2-osainen laippa- jonka laipan paksuus on 22 mm, ja normaali 2-osainen
mutteri M22 x 1.5, jolloin pultin ulkoneman pituudeksi laippamutteri M22 x 1.5, jolloin pultin ulkoneman
saadaan 22 + 27 +3=52mm pituudeksi saadaan 2 x 22 + 27 + 3=74 mm
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Pulttien saatavuus

Kysy kuorma-autosi tai perdvaunusi alkuperdiseltad val-
mistajalta pitempien vaihtopulttien saatavuudesta, kun
kysymyksessa on 26, 24 tai 21 mm:n asennusjarjestelma,
ts. pitemmat pultit ja vakiomutterit.

Erikoispitkat pultit

Jotkut perdvaunuakselien valmistajat tarjoavat akseleita,
joissa on "yhdistetty” tai erikoispitka pulttipituus, jolloin
ne kdyvat sekd ohuempiin terdsvanteisiin etta paksum-
piin alumiinivanteisiin. Joissakin tapauksissa Alcoa-van-
teet voidaan asentaa ilman etta pultit vaihdetaan tai
hankitaan holkkimuttereita. Voit maaritelld oikean ja tur-
vallisen asennustavan noudattamalla tdssa osiossa selos-
tettuja toimenpiteita.

5.m.iii. Osa B, Alcoa-vanteiden asennus vakiopulteilla ja Alcoa-holkkimuttereilla

Standardipituinen pyéran pultti sopii paksulaippaisem-
mille Alcoa-vanteille, kun kaytetaan erityista holkillista
mutteria. Ndissa muttereissa oleva varsi tai holkki ulottuu
asennusreian sisdaan ja kompensoi vakiopultin pituutta
varmistaen riittavan kierteiden kiinnittymismatkan. Kayta
ainoastaan Alcoa-vanteisiin, joiden pultinreidan ldpimitta
on sopivan kokoinen, jotta mutterin holkki mahtuu
helposti reidn lapi.

Holkkimuttereita on saatavana seuraavasti:

+ 32,0 mm asennusreidn halkaisija holkkimutterin avulla
tapahtuvaan asennukseen:
« M22x 1.5 (metrijarjestelma, Volvo 2005 >)
+ 7/8"-11 BSF (Scania)
« 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

+ 30,0 mm asennusreidn halkaisija holkkimutterin avulla
tapahtuvaan asennukseen:
« M20x 1.5 (metrijarjestelma)

« 26,5 mm asennusreidn halkaisija holkkimutterin avulla
tapahtuvaan asennukseen:
« M18x 1.5 (metrijarjestelma)

Katso viitteeksi asennusreikien lapimitat Alcoa-vanteiden
tekniset tiedot -taulukosta. Jos asiasta on epaselvyytta,
kysy neuvoa Alcoa-jdlleenmyyijaltasi tai Alcoa Wheel Pro-
ductsilta Belgiasta.

Kierteiden kiinnitysmatkan on oltava tarpeeksi pitka, jotta
asennus holkkimuttereita kdytettdessa tapahtuu oikein.

Suositeltu kierteiden kiinnittymismatka pultin kier-
teiden ja holkkimutterin valilld on oltava pituudeltaan
vahintddn 95 % pultin ldpimitasta.

Suositusten mukaiset kierteiden vahimmaismaarat pultin
ja mutterin valilla:

+ 14 taytta kierrosta koolle M22 x 1.5 (metrijarjestelma,
Volvo 2005)

13 taytta kierrosta koolle M20 x 1.5 (metrijarjestelma)

« 12 tdytta kierrosta koolle M18 x 1.5 (metrijarjestelma)

« 10 taytta kierrosta koolle 7/8"-11 BSF (Scania)

+ 12 taytta kierrosta koolle 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)




5.m.iv. Osa B, miten kierteiden riittava kiinnittymismatka tarkistetaan?

Kiinnita yksittdisvanne tai parivanteet napaan ja varmista
vanteiden kiinnitys ainakin kahdella mutterilla. Kirista
yksi mutteri kasin ja laske taysien kierrosten lukumaara,
kunnes ruuvi on tiukassa.

Al keskita napakeskitys-tyyppisia vanteita holk-
kimuttereilla

Ruuvin holkit EIVAT keskitd vannetta tai vanteita, silla
tdma asennusmenetelma vaatii napakeskityksen tai napa-
keskitysakselin. Riittavan keskityksen aikaansaamiseksi
keskitysrivan pituuden on oltava yksittdisasennuksissa
vahintaan 5 mm ja pariasennuksissa 1 x laipan paksuus Yksittdisasennuksissa tarvitaan lyhytholkkiset holkkimutterit
+ 5 mm, ja mittauksessa rivan viistereunat jatetdan mitan

ulkopuolelle (seka yksittdis- ettd pariasennuksissa).

Alcoalta on saatavana lyhyt- ja pitkalaippaisia muttereita,
joiden kierrekoot sopivat kaikkiin eurooppalaisiin ajo-
neuvoihin. Oikean kiristysmomentin saat kuorma-auton /
perdvaunun tai akselin valmistajan antamista kiristysmo-

menttisuosituksista. -_|||||||||||||||||||||||||||||||||'
——— ]
B

Pariasennuksissa on kdytettdvd pitkdholkkisia muttereita

Pultit joissa on kierteeton osa / pohjalukemat

Pultit, joissa on kierteeton osa tai nakyviin jaava olkapaa,
voivat aiheuttaa pyoran vaardan kiristyksen tai jattaa
pyoran tai pyorat kokonaan kiristamatta. Holkkimutterit
voivat "saavuttaa pohjalukemansa” pultin kierteettéman
osan tai nakyvan olkapdan kohdalla jo ennen kuin pyorat
ovat kunnolla kiristyneet.

Ennen kuin asennat Alcoa-vanteita napaan tallaisilla
pulteilla, aluslevyn ja pydrannavan asennuspinnan
vdlinen pituus on selvitettava.

Tdmdin etdisyyden (x) on oltava 2 mm lyhyempi kuin asennettavan Alcoa-
vanteen laipan paksuus. Selvitd tdmdn osan pituus, kun mutteri on saavut-

tanut pohjalukemat pulttiin ndhden ilman asennettua vannetta.

43




44

Pultit

Kdytossa pulttien mitat ja kunto saattavat muuttua
ajan mittaan johtuen ymparistoolosuhteista, monista
uudelleen asennuksista, vaarasta kiristysmomentista ja
muista tekijoista. Pyyda ajoneuvosi pydrannapa- ja pult-
tivalmistajalta ohjeet huoltosuosituksista ja pulttien vaih-
tokaytannaoista.

5.n. Pyoran mutterit

Varoitus

Tarkista pultit ja vaihda vaantyneet, murtuneet, halkeil-
leet tai muuten vaurioituneet pultit uusiin. Kun vaihdat
rikkoutuneita pultteja uusiin, vaihda aina myds rikkoutu-
neen pultin viereinen pultti kummallakin puolella. Jos rik-
koutuneita pultteja on kaksi tai enemman, vaihda pyoéran
kaikki pultit.

Pyoran kiinnitysjarjestelman kaikkien osien lujuusluokan

on oltava 8, metrijdrjestelmddn muunnettuna 10.9.
Noudata osavalmistajan suosituksia pultteja vaihtaessasi.

AN

Kéytettdessa kromipinnoitettuja pyoranmuttereita, joissa on kromipinnoite vannetta koskettavilla pinnoilla,

pyoran kiristys voi olla heikko tai epatasainen.

Tama voi aiheuttaa pyoran loystymisen ja irtoamisen ajoneuvosta, mikd voi johtaa vakavaan loukkaantumiseen

tai kuolemaan.

Al4 koskaan kayta pyoranmuttereita, joiden kosketuspinnoissa on kromipinnoite. Kéyta Alcoa-alumiinivanteissa

ainoastaan niille suositeltuja kiinnitysjarjestelmia.



5.n.i. Kaksiosaiset kuusikulmamutterit

Alcoa-vanteissa kaytettyjen muttereiden muotoilu ja
tekniset ominaisuudet ovat DIN 74361 -standardin
mukaiset. Eurooppalaisten Alcoa-vanteiden asennuk-
seen kaytetaan kaksiosaisia kuusikulmamuttereita, joiden
kierteet ovat seuraavat:

« M22x1.5
« M20x1.5
« M18x1.5
- 7/8"-11BSF
« 7/8"-14 UNF

HUOM:

+ Yksiosaisia muttereita ei hyvaksytda kaytettavaksi
missaan Alcoa-vannesovellutuksessa.

« Eurooppalaisten raskaiden ajoneuvojen Alcoa-vanne-
asennuksiin saa kdyttaa ainoastaan kaksiosaisia mut-
tereita tai kaksiosaisia holkkimuttereita, joihin kuuluu
vapaasti pyoriva aluslevy ja jotka on suunniteltu napa-
keskitteisia asennusjdrjestelmia varten.

« Terdsvanteellisten kuorma-autojen tai (perdvaunujen)

akselien mukana tulevia tavallisia muttereita voidaan
myds kdyttad Alcoa-vanteissa, joissa on vastaava pul-
tinreidn lapimitta, edellyttden, etta kierteiden kiinnitty-
mismatka on riittava (ks. kohdat 5.1. ja 5.m.).

Seuraavat 2-osaiset kuusikulmapaiset holkkimutterit
ovat saatavana Alcoalta:

« M22 x 1.5 (metrijarjestelmd, Volvo 2005 >)

« M20x1.5

« M18x1.5

+ 7/8"-11 BSF (Scania)

« 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

- Joissakin ajoneuvoissa on oikeakdtiset ja vasenkatiset

kierteet. Ndissa ajoneuvoissa on oikealla puolella oikea-
katiset kierteet ja vasemmalla vasenkatiset kierteet.
Kirjaimet "R” ja "L" pulteissa ja muttereissa merkitsevat
oikeakatista (R) ja vasenkatista (L) kierretta.

GAX578032 M22x 1.5 Metrijarjestelma, Volvo 2005 > Lyhyt Yksittdinen
GAX57803201* M22x 1.5 Metrijarjestelma, vasenkatiset kierteet Lyhyt Yksittdinen
GAX578132 M22x 1.5 Metrijarjestelma, Volvo 2005 > Pitka Pari
GAX57813201* M22 x 1.5 Metrijarjestelma, vasenkatiset kierteet Pitka Pari
GAX614230 M20 x 1.5 Metrijarjestelma Lyhyt Yksittdainen
GAX614330 M20 x 1.5 Metrijarjestelma Pitka Pari
GAX542026 M18x 1.5 Metrijarjestelma Lyhyt Yksittdinen
GAX542126 M18x 1.5 Metrijarjestelma Pitka Pari
GAX578432 7/8"--11 BSF Scania Lyhyt Yksittdinen
GAX578532 7/8"-11 BSF Scania Pitka Pari
GAX578232 7/8"-14 UNF Volvo > 2004 Lyhyt Yksittdinen
GAX578332 7/8"-14 UNF Volvo > 2004 Pitka Pari

(¥*) Py6rdnmutterien osanumeroissa viimeiset numerot 01 tarkoittavat vasenkditistd kierreversiota.

HUOM:

+ Vaikka holkkimutterit on suunniteltu kompensoimaan pultin pituutta, pultin ulkoneman vahimmadispituus, toisin
sanoen riittava kierteiden kiinnityspituus on valttamaton (ks. kohdat 5.m.iii. ja 5.m.iv.).
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5.n.ii. Mutterien kiristys

Kaksiosaiset laippamutterit M22 x1.5, M20 x 1.5, M 18
x 1.5, tai 7/8 - 11 BSF tai 7/8 - 14 UNF saattavat vaatia
erilaisen kiristysmomentin. Tiedustele ajoneuvon tai
akselin valmistajalta oikeita kiristysmomenttiarvoja tai lue
ohjeet ajoneuvon omistajan kasikirjasta.

Aseta yksi navan keskitysrivoista klo 12 -asentoon. Kun
olet asettanut vanteet keskitysrivoille, kiristd ensin kasin
kaikki kaksiosaiset laippamutterit ja kirista ne sen jalkeen
suositeltuun kiristysmomenttiin kuvassa esitetyn mukai-
sessa jarjestyksessd, omistamasi vannetyypin mukaisesti.
8-80 kilometrin ajon jdlkeen kiristysmomentti tulee
tarkistaa, elleivat kalustosi dokumentoidut kaytannot
maaraa toisin. Tarkista kiristysmomentti sen jalkeen usein
ja saannollisin valiajoin.

Mutterit on pidettava kiristettyind ja pultit ja mutterit
tulee tarkistaa usein ja saanndllisin véliajoin.

Jos kdytetdan iskuavainta, se on sdddettava huolellisesti
toimimaan kiristysmomenteille, jotka ovat suositusten
rajoissa. Mutterien momenttikiristys tulee suorittaa suosi-
tellussa jarjestyksessa.

Jokaisen vanteen asennuksen jalkeen mutterien kiristys-
momentti tulee tarkistaa momenttiavaimella. Mutterit
tulee tarpeen vaatiessa kiristaa uudelleen.

Renkaiden vaihdon yhteydessa mutterit ja pultit tulee
tarkastaa ja varmistaa, etta ne ovat hyvassa kunnossa. Jos
[0ytyy halkeamia ja kuluneita tai vaurioituneita kierteita,
poista tallaiset mutterit kdytostd. Tarkista pyorien pultit
samalla periaatteella.

HUOM.

+ Jos mutterit vaativat jatkuvaa kiristamista, pultit rikkou-
tuvat vahan valia, pydran mutterien tiivisteet murtuvat
tai pulttien reidt hakkautuvat, kiinnitysjarjestelma ja
asennuskaytannot tulee arvioida uudelleen.

6-pulttinen

8-pulttinen

1
10 8
09 o
30 OG
50 Oa

10-pulttinen



Varoitus

VOITELU

Voiteluainetta ei tule kdyttaa pyoranmutterin alusle-
vyyn, ts. mutterin ja vanteen valiseen kosketuspin-
taan.

Liiallinen voiteluaineen kdytté pultin ja mutterin
kierteissa voi aiheuttaa lilan suuren Kkiristysmo-
mentin. Normaalin ylittava kiristysmomentti voi
venyttda pultteja, jolloin ne rikkoutuvat.

Oljytyt aluslevyt voivat aiheuttaa liian suureen kiris-
tysmomentin, mika voi venyttaa pultteja ja ne voivat
rikkoutua. Pulttien rikkoutuminen voi aiheuttaa
pyordn irtoamisen ajoneuvosta, mikd voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.

Voiteluaineet on poistettava kokonaan mutterin
aluslevystd, ts. mutterin ja vanteen valisesta koske-
tuspinnasta, jos voiteluainetta on siihen vahingossa
joutunut.

Huolehdi, ettei Oljyd padse vanteen, navan tai
rummun asennuspinnoille. Ald kayta aerosoleja
pulttien kierteiden voiteluun.

Ks. kohta 5.i. Voitelu / ALgrease.

5.n.iii. Pida pyoran mutterit tiukkaan kiristettyina

Pyoran mutterit on pidettdva tiukkaan Kkiristettyina.
Tarkista, ettda kaikkien mutterien kiristysmomentti on
oikea ensimmadisen ajon jdlkeen ja aina pyoran poiston
yhteydessa. Tarkasta vanteet ja mutterit ajotaukojen
aikana. Pyoranmuttereista lahtevat likajuovat voivat olla
merkki |0ystymisesta.

Laippamutterit on pidettava Kkiristettyind ja pultit ja
mutterit tulee tarkistaa usein ja saanndllisesti. Renkaiden
vaihdon yhteydessa mutterit ja pultit tulee tarkastaa ja
varmistaa, etta ne ovat hyvassa kunnossa. Jos muttereita
on kiristettava vahan valia tai pultit rikkoutuvat usein, kiin-
nitysjarjestelma ja asennusmenetelmadt on syyta arvioida
uudelleen.

/N

LIIAN PIENI JA LIIAN SUURI KIRISTYSMOMENTTI

Jos kiristysmomentti on liilan pieni, mutterit paasevat
[0ystymaan, pultinreidat hakkautuvat (menettavat
muotonsa), pulttimetalli vasyy tai mutterit irtoavat,
ja pultinreidn alueelle voi syntyd myods halkeamia.

Liian suuri kiristysmomentti voi venyttaa pultteja ja
aiheuttaa niiden rikkoutumisen ja samalla kiristys-
momentin havidmisen ja se saattaa aiheuttaa myos
ennenaikaista metallin vasymista.

Sekd liian pieni ettd liian suuri kiristysmomentti
voi johtaa pyordn irtoamiseen, mikd voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Tarkista kaikki osat, myds vanteet, pultit ja mutterit.
Tarkista vanteiden, napojen ja rumpujen asennus-
pinnat. Tarkista, ettei niissa ole likaa, korroosiota tai
vaurioita. Poista lika ja ruoste; vaihda vaurioituneet
osat uusiin. Noudata oikeaa kiristysjarjestysta ja
kiristysmomenttia.

Ohjeet mutterien oikeista kiristysmomenteista
annettu alla olevassa taulukossa:

Napakeskitetty vanne kaytettdessa kaksiosaisia laip-

pamuttereita

Kiristysmo-
Asennust i Ruuvin kierteet

Metrijarjestelma M18x 1.5 340 - 400
Metrijarjestelma M20x 1.5 380 - 450
Metrijarjestelma *1 ~ M22x 1.5 610-675
Scania 7/8 - 11 BSF 540 - 660
Volvo*2 7/8 — 14 UNF 640 - 700
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Kaksiosaisten laippamutterien oikeassa asennuksessa
tulee lisata kaksi tippaa moottoridljya mutterin ja laipan
véliseen kohtaan ja kaksi tippaa jokaisen pultinpaan 2-3
ensimmaiseen kierteeseen (ks. kohta 5.n.ii.).

*1 my6s Volvo alkaen vuodesta 2005

*2 Volvo vuoteen 2004 asti

5.n.iv. Pariasennus terdsvanteiden kanssa

Kun asennat terdsvanteita Alcoa-alumiinivanteiden pari-
vanteiksi, noudata terdsvanteen valmistajan suosituksia
asianmukaisesta kiristysmomentista ja voiteluaineiden
kaytosta kierteissa asennuksen yhteydessa.

Ks. kohta 4.g.

HUOM:

1. Jos kiinnitykseen kdytetaan erikoisosia (pyoranmutte-
reita), kysy valmistajalta neuvoa kiristysmomenttisuo-
situksista.

2. Vannemuttereiden oikean kiristysmomentin kaytto
on aarimmadisen tdrkeaa. Liian alhainen Kkiristys
jattaa vanteen kiinnityksen 16ysdksi ja voi vaurioittaa
vanteita, pultteja ja napoja ja johtaa pyoran irtoami-
seen. Liian suuri kiristys voi vaurioittaa pultteja, mutte-
reita ja vanteita ja myos johtaa pyordn irtoamiseen.

3. Kaikki ~momenttiavaimet, paineilmalla toimivat
avaimet ja kaikki muut tyokalut tulee kalibroida maa-
raajoin oikean vaantdmomentin varmistamiseksi.

Varoitus

/N

Kun asennat maalattuja terdksisia sisavanteita
Alcoa-ulkovanteen parivanteiksi, varo liiallisen
maalin keradntymista teraksiseen sisdvanteeseen.

Liiallinen maali voi alentaa kiristysvoimaa ja
aiheuttaa vanteen irtoamisen, mikd voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.



5.n.v. Virheelliset asennukset

Seuraavassa on esimerkkeja virheellisista pyoran asennuksista.

©
e

—

ﬂ
=T
\0

|
1. napakeskitetty Alcoa-alumiinivanne 1. Pulttikeskitetty, pallomutterillinen alumiinivanne
2. pallomutteri 2. kaksiosainen laippamutteri
3. riittdamaton kosketusalue 3. kosketusalue vahdinen (tai puuttuu kokonaan)

. Ali kdyta holkkimuttereita vanteissa, joiden asennuk-
seen tarvitaan pitkia pultteja. Varoitus &

- Al3 kayta kaksiosaisia laippamuttereita vanteissa, jotka
on suunniteltu holkillisille pyoranmuttereille.

- Al3 kdytd Volvon alkuperdisvalmisteisia holkkimutte-
reita minkddan muun tyyppiseen vanteeseen.

. Ali kéyta kaksiosaisia laippamuttereita pallo- / kartio
pulttikeskitettyihin vanteisiin.

. Al3 kdyta pallo- tai kartiomuttereita napakeskitettyjen
vanteiden kanssa.

Vadrien vannemuttereiden kayttd voi aiheuttaa
kiristysmomentin alenemisen ja pulttien ja
vanteiden rikkoutumisen, jolloin seurauksena voi
olla vakava loukkaantuminen tai kuolema.

Kéyta ainoastaan kiinnitysjarjestelmia, jotka on
suunniteltu nimenomaan kutakin vannetyyppia

varten.

Ks. kohdat 5.m. ja 5.n.,, joissa on esitetty asen-
nukset asianmukaisilla kiinnitysjarjestelmilla.
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6.a. Vdlta vaarinkayttoa

Vaarinkaytto voi lyhentaa vanteen kayttoikaa. Huolimat-
tomuus rengasta vaihdettaessa, vanteen kehan kova hak-
kautuminen, ylikuormitus, liialliselle kuumuudelle altis-
tuminen ja tien tai kadun reunakiviin osuminen suurilla
nopeuksilla tai terdvdssa kulmassa voi vaurioittaa vanteita.

6.b. Tarkasta huolellisesti ja usein

Jotta ajaminen olisi turvallista, vanteet ja niiden kiin-
nitysjarjestelma on tarkistettava usein ja sdanndllisin
vdliajoin, seka pyorien ollessa ajoneuvoon asennettuna
ettad irrallaan.

Kdytossa olleet vanteet on tarkastettava saanndllisesti ja
usein, jotta voidaan varmistaa, ettd ne toimivat asianmu-
kaisesti ja turvallisesti.

Aina ei ole mahdollista ennustaa vanteen kayttoikaa.
Lopulta vanteet kuluvat loppuun. Yleisesti ottaen,
vanhemmat vanteet ja vanteet, joilla ajetaan dariolosuh-
teissa, tulee tarkastaa useammin siltd varalta, ettd niiden
kunto on silminndahden niin huono, ettd ne on syyta
poistaa kaytosta.

Tarkasta usein ja sadnnollisesti kaikki kulutukselle alttiit
alueet. Puhdista vanteet ja tarkista samalla, nakyyko niissa
halkeamia tai muita vaurioita. Tarkista myds pariasen-
nuksen sisempi vanne, kun ulompi py6ra on irrotettu pai-
kaltaan.

Tarkista renkaanvaihdon yhteydessa koko vanne. Kiinnita
huomiota etenkin vannekehdan muotoon ja pintaan.

Al3 ylitdyta rengasta. Kiytd renkaan valmistajan suosit-
telemaa painetta, mutta ala missadn olosuhteissa ylita
kylmda ohjepainetta. Suorita vanteen Kkiinnitysjarjes-
telman tarkistus ennen renkaan asennusta varmistaak-
sesi, ettd vapaata, esteetonta tilaa on riittavasti.

AN

Vaurioituneet renkaat tai vanteet voivat johtaa
rajahdysmaiseen renkaan ja vanteen irtoamiseen
toisistaan. Rajahdysmainen irtoaminen voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.

Varoitus

Tarkista renkaat ja vanteet mahdollisten vauri-
oiden varalta ennen kuin irrotat ne ajoneuvosta.

Jos vaurioita 16ytyy, rengas on tyhjennettava
kokonaan ennen pydran mutterien 16ysadamista.
Poista vaurioituneet renkaat tai vanteet kaytosta.



6.c. Kuumentumisen aiheuttamat vauriot

Tarkista, ovatko vanteet altistuneet liialliselle kuumuu-
delle. Vanne, joka on kuumentunut liikaa, voi ndyttaa hiil-
tyneeltd tai palaneelta. Liialliselle kuumuudelle altistunut
vanne voi ndyttaa hyvakuntoiselta, jos se on puhdistettu.
Ald kidytd ylikuumentunutta vannetta, vaikka se ulkoi-
sesti ndyttaisikin olevan hyvdssa kunnossa. Vaikka vanne
ei ndytakaan ilmeisen palaneelta, tarkista merkinnat,
renkaan jalkaosa, jarrukomponentit ja DiscMate™-vdlilevy
ja varmista, ettei niissa ndy merkkeja hiiltymisestd, sulami-
sesta, kuplimisesta tai palamisesta.

Liiallinen kuumuus saattaa muuttaa vanteen varia. Siina
voi ndkya himmeaa harmahtavaa varia eika pinta kiillotu
kirkkaaksi, kuten normaalikuntoisessa vanteessa.

Jos pyoralla on ajettu rengas tyhjana kauemmin kuin on
ollut valttamatonta ajoradalta pois siirtymiseksi, on vanne
aina tarkastettava liiallisen kuumenemisen aiheuttamien
vaurioiden varalta.

Jos vanteen Alcoa-logon siirtokuva nayttaa kuplivalta,
mustuneelta tai halkeilleelta, kysymys saattaa olla vanteen
ylikuumenemisesta, kuten ndkyy oikealla olevasta
kuvasta, tai jos vanteessa on vdrimuutoksia, kuten alla
olevassa kuvassa.

Tammikuun 2009 jalkeisissa Alcoa-logoissa ei ehka ndy
kuumuuden aiheuttamia vaurioita.

Varoitus &

Liiallinen kuumentuminen, joka johtuu tulesta,
jarrujen toimintahdiriosta, pyordan laakereiden
rikkoutumisesta, rengasrikosta tai jostain muusta
syystd, saattaa heikentdd metallia ja aiheuttaa
vanne-rengasyhdistelmdn irtoamisen toisistaan
rajahdysmaisesti.

Rajahtava vanne-rengasyhdistelma voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Poista liialliselle kuumentumiselle altistunut
vanne kadytosta valittdmasti ja pysyvasti.
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Tarkasta kaikki akselinpdan komponentit siltd varalta, ettd niissa on merkkeja ylikuumenemisesta. Kiinnita erityista
huomiota jarrurumpuihin tai -levyihin. Jos jokin ndistda komponenteista osoittaa merkkeja ylikuumenemisesta, koko asen-
nuskokonaisuus py6ra mukaan luettuna tulee vaihtaa uuteen.

Kuumuuden osoitin

Helmikuusta 2009 lahtien valmistetuissa vanteissa on 1 tuuman eli 2,5 cm:n kokoinen kirkas py6rea kuumuutta osoittava
tarra, joka sijaitsee valssileiman vieressa vanteen sisapuolella vasemmalla ja oikealla olevien kuvien mukaisesti, minka
lisdksi sama tuuman kokoinen kirkas kuumuutta osoittava tarra sijaitsee my0ds renkaan vieressa olevassa urassa, kuten ylla
olevasta kuvasta nakyy.

—

Jos jommassakummassa naista pyoreista tarroista on merkkeja kuplimisesta, hiiltymisesta tai mustumisesta tai jos ne
nadyttavat rikkoutuneilta, se saattaa olla osoitus siitd, etta vanne on altistunut ylikuumenemiselle.



Varoitus

/N

JOS VANTEESSA NAKYY JOKIN SIVULLA 52 KUVATUISTA MUUTOKSISTA, POISTA VANNE KAYTOSTA VALITTOMASTI.

TAMA KOSKEE KAIKKIA KUUMUUDEN RENKAALLE AIHEUTTAMIA VAURIOITA, VANTEEN JA / TAI JARRUN OSIEN
VARIMUUTOKSIA SEKA KAIKKIA PALANEITA TAI HIILTYNEITA TARROJA TAI MUITA MERKINTOJA.

6.d. Mittojen tarkistukset

Vanteen avoimen puolen kehdn ymparysmitan tarkistus

Varoitus &

Vanteissa, jotka ovat olleet osallisena rajussa
renkaan ja vanteen toisistaan irtoamisessa tai
ovat vaurioituneet ylikuumenemisen takia, ei
ehkd ole endd oikeita mittasuhteita ja kehdn
muotoa pitamaan renkaan jalkaosaa kiinni
vanteessa sen ollessa kuormitettuna.

Réjahtdava vanne-rengasyhdistelmad voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Poista ylikuormituksesta karsinyt, renkaasta
irronnut tai liialliselle kuumuudelle altistunut
vanne kaytosta valittomasti ja pysyvasti.

Varoitus &

Vanteissa, joilla on ajettu rengas tyhjana tai joissa
on muita fyysisid vaurioita, ei ehkd enda ole
riittavia mittasuhteita ja kehdan muotoa pitémaan
renkaan jalkaosaa kiinni vanteessa sen ollessa
kuormitettuna.

Vanteet, joiden mitat ja kehdn muoto eivét ole
oikeat, voivat johtaa renkaan ja vanteen rajahdys-
maiseen toisistaan irtoamiseen, joka voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Kaikki kdytdssa olleet vanteet on tarkastettava
ennen asennusta. Noudata tassd kappaleessa
annettuja mittojen tarkistustoimenpiteitd joka
kerran vannetta tarkastaessasi.
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Mittojen tarkistukset / paras tarkastusmenetelma: vanteen kehan mittaukseen tarkoitetulla ball tape mitalla

Kuvassa on vanteen kehan mittaukseen tarkoitettu ball
tape -mitta.

Mittaa renkaan kehdn pituus jalka-alueen kohdalta
avoimelta puolelta ball tape -mitalla.

Renkaan kehdn pituus jalka-alueen kohdalta avoimelta
puolelta mitattuna tulee tarkistaa aina renkaanvaihdon
yhteydessa. Avoin puoli on vannelevyn vastakkainen
puoli. Kun on kysymys keskilaippaisista leveistd vanteista
tai_vanteista joiden inset on alle 76 mm tai 3 tuumaa,
molemmat vanteen laipat tulee tarkistaa. Jokainen vanne
tulee tarkistaa ennen asennusta. Jos kehan ymparysmitta
jalka-alueen kohdalla ei ole sama kuin vaadittu ball tape
-mitan osoittama vanteen kehdn mitta, poista vanne
kaytosta valittomasti ja pysyvasti.

Ball tape -mittoja vanteen kehdn mittausta varten myy
MAKRA Manfred Kratzmeier GmbH
Werner-von-Siemens-Stral3e 15

76694 Forst / Baden

Saksa

Mittojen tarkistukset / toiseksi paras tarkastusmenetelma: jos kaytettavissa
ei ole ball tape -mittaa, kdayta suorakulmaa

AR T T L L

HYVAKSYTTAVA EI HYVAKSYTTAVISSA
Ylla olevassa kuvassa nakyy suorakulma, joka on tasoissa Ylla olevassa kuvassa nakyy alimittainen vanne, jonka
kummallakin jalka-alueella. mittauksen yhteydessa suorakulman ja vanteen valiin voi

selvasti asettaa esim. luottokortin (n. 0,76 mm).



TAMA TARKISTUSTEKNIIKKA SOPII VAIN PARIASENNETUILLE TAI LEVYLLISILLE VANTEILLE.

Tarkasta kaikki vanteet jokaisen renkaanvaihdon yhte-
ydessa ja varmista vannekehdn avoimen puolen oikea
muoto. Sijoita suorakulman pitkd osa vanteen levypuolen
keskikohdan yli. Ulota lyhyt osa molempien vannelaip-
pojen yli, kuten on esitetty sivulla 54. Toista tdma prosessi
vanteen ympari tasaisin valimatkoin nelja kertaa.

Lyhyen osan tulee koskettaa molempia vannelaippoja
kussakin kohdassa. Jos lyhyen osan ja vannelaipan valiin
jaa suurempi rako kuin luottokortin paksuus (0,76 mm),
vanne on poistettava kaytosta pysyvasti ja romutettava.

Mittojen tarkistukset / kolmanneksi paras tarkastusmenetelma: pydrittamalla vannetta alla kuvatun mukaisesti

Jos kaytettdvissa ei ole ball tape -mittaa tai suorakulmaa,
pyoritd vannetta ilman rengasta vahintdan 3 metrid
siledlld, tasaisella, vaakasuoralla, puhtaalla alustalla, esim.
asfaltilla tai betonisella paallysteelld. Kaikki poikkeamat
suorasta pyOrimisesta viittaavat, etta mitat ja pyoreys
eivat mahdollisesti ole oikeat. Poista vanne kaytosta,
kunnes se on kunnolla tarkistettu ball tape -mitalla.

JOS ET TAYSIN YMMARRA JOTAIN TARKISTUSMENETEL-
MISTA, JOTKA ON ESITETTY TASSA KAPPALEESSA, OTA
ASIAN SELKEYTTAMISEKSI YHTEYTTA ALCOAAN, PUH. +32
(0) 11 458 460.

pariasennukseen sopiva vanne

yksittdisvanne
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6.e. Renkaiden kuluminen tai ajo-ongelmat

Jos ilmenee renkaan kulumis- tai ajo-ongelmia, asiaa
saattaa auttaa sateisheiton tarkistaminen. Poista pyora
ajoneuvosta, tyhjennd ja poista rengas (ks. kohta 5.g.v.,
jossa on suositukset ja ohjeet tubeless renkaiden poista-
misesta).

Asenna vanne takaisin ajoneuvoon ilman rengasta.
Varmista, ettd noudatat oikeita asennusohjeita, jotta
vanne keskittyy hyvin napaan. Aseta mittari kuvan osoit-
tamalla tavalla mittaamaan vanteen jalka-aluetta. Pyorita
vannetta samalla kiinnittden huomiota mittarin osoit-
tamiin eroihin. Alcoa alumiinivanteiden sateisheitto
tulee testata ainoastaan jalka-alueen pinnasta. Mittarin
osoittama kokonaislukema 1,0 mm (0.04") tai vdhemman
on hyvaksyttava.

Renkaiden kuluminen voi aiheutua myds huonosti
istuvista renkaista. Tarkista, istuvatko renkaat kunnolla
vanteessa. Renkaiden jalkaosia ei ole ehkd asennettu
kunnolla. Jos ndin on tapahtunut, poista pyora ajoneu-
vosta, tyhjennad ja irrota rengas jalka-alueista (ks. kohta

6.f. Vannelaipan kuluminen

5.g.v., jossa on suositukset ja ohjeet tubeless renkaiden
poistamisesta). Voitele jalka-alueet tarpeen mukaan voi-
teluaineella ja asenna renkaiden jalkaosat jalka-alueeseen
uudelleen asianmukaisesti. Tayta pyora uudelleen turva-
hakissd tai muussa sopivassa turvalaitteessa.

Suosittelemme, etta luet taman ja seuraavat kappaleet ennen Alcoa-vanteiden kayttoonottoa.

Takuu ei kata vannelaipan kulumista. Ainoastaan Dura-
Flange®-vanteilla on 24 kuukauden takuu koskien
kulumista, jossa vannelaipan reuna on muuttunut
terdvaksi ja vaatii huoltoa.

Vannelaipan pinnan epdtasainen kuluminen johtuu
renkaan jalkaosan ja sivuseindaman aiheuttamasta han-
kauksesta. Vannelaipan kulumista tapahtuu useimmiten
ajossa, jossa lastit ovat raskaita tai liikkuvia. Jos ajoneu-
vojesi  vannelaipoissa tapahtuu tavallista enemman
kulumista, kannattaa harkita Alcoa Dura-Flange® -alumii-
nivanteiden kayttoonottoa. Niissa on erikoiskasittely, joka
vdahentaa huomattavasti vannelaipan kulumista.

Lisatietoja saat osoitteesta www.alcoa.com/alcoawheels/
europe/en/info_page/wheel_specs_technical.asp

Poista vanteet kaytdstd, kun vannelaipat ovat liian
kuluneet. Liiallinen kuluminen voidaan maaritelld kayt-
tamalla Alcoan hyvaksymaa kulumismittaa ja toimenpi-
teitd, jotka on selostettu kohdassa 6.fii. Jos vannelaipan
kuluminen synnyttda terdvid reunoja ja/tai aiheuttaa
viiltoja renkaaseen, ks. reunan tasoitustoimenpiteet
kohdasta 6.f.iii tai ota yhteys Alcoaan suositeltujen huolto-
ohjeiden saamiseksi.




6.f.i. Alcoa-vannelaipan kulumismitan kaytto

TATA MITTARIA TULEE KAYTTAA AINOASTAAN VANNELAIPAN
KULUMIEN MITTAUKSEEN. SE El OLE RENKAAN JALKA-ALUEEN KULMAN

TAI HALKAISIJAN MITTAUKSEEN SOVELTUVA TYOKALU.

reuna hyvaksyttava reuna hyvaksyttava

El hyvaksyttavissa oleva reuna

Alcoa-vanteen
kulumismitta

vanteen kehdn reuna

Alcoa-vanteen
kulumismitta

vanteen kehdn reuna

Alcoa-vanteen
kulumismitta

vanteen kehdn reuna

pdivdnvalo tdlld alueella osoittaa,

pdivdnvalo tdlld alueella osoittaa,

ettd vanne on hyvdksyttdva ettd vanne on hyvadksyttdvd

6.f.ii. Vannelaipan kulumisen maarittely

VAIHE 1.

Poista pyord ajoneuvosta. Poista venttiilin sisus, jotta
rengas tyhjentyy kokonaan. Poista rengas vanteesta,
ohjeet kohdassa Tubeless renkaiden asennus (5.g.iii).

VAIHE 2.

Kun vanne on irrotettu renkaasta, tarkista, onko kehan
ymparysmitta jalka-alueen kohdalta avoimelta puolelta
hyvaksyttava (ks. kohta 6.d.). Tarkista vanteen laippa
Alcoa-vannelaipan kulumismitalla sen maarittamiseksi,
pitddkd vanne poistaa kdytostda vannelaipan liiallisen
kulumisen vuoksi (oikeanpuoleinen kuva “ei hyvaksytta-
vissd”oleva reuna).

Katso vannelaipan kulumismitan kayttoohjeet ylla
olevista kuvista, joiden perusteella voit tehda paatoksen.
Jos kaytossasi ei ole Alcoa-vannelaipan kulumismittaa,
ota yhteys Alcoa Wheel Products Europeen, jolta saat
yhden tai useamman mitan maksutta, puh. +32 11 45 84
60, sdahkoposti: info.wheels@alcoa.com.

hyvdksyttdvd

ei hyvdksyttdvissd

jos tdlld alueella ei ndy pdivdn-
valoa, vanne on liian kulunut
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VAIHE 3.

Jos vannelaipan kulumismitta osoittaa vanteen kayttokel-
poiseksi, tarkista vannelaipan reunan terdvyys kumisella
terdvyysmitalla. Tama mitta valmistetaan kiinnittamalla
puupalan ymparille renkaan sivusta leikattu tai vastaavan-
lainen pieni kumipala.

Vetamalld terdvyysmittaa vanteen kulumisaluetta pitkin
voidaan maarittdd, onko kulumisreuna niin teravd, etta
se leikkaa tai vioittaa terdvyysmitan kumia. Jos kumissa
nakyy leikkausviilto, noudata alla olevia ohjeita reunan
tasoittamiseksi.

valmistetaan
ympdirille renkaan sivusta leikattu sopivan kokoinen peni
kumipala.

Terdvyysmitta kiinnittdmdlld  puupalan

Vetdmdlld terdvyysmittaa vanteen kulumisaluetta pitkin
voidaan mddirittdd, onko kulumisreuna niin terdvd, ettd se
leikkaa tai vioittaa kulumismitan kumia.

HUOM

Jos laippa ndyttaa olevan tarpeeksi terdva leikkaamaan
teravyysmitan kumia, niin reuna voidaan tasoittaa sivulla
59 olevien ohjeiden mukaisesti. Jos kumissa ei ole leik-
kausviiltoa, vanne voidaan ottaa uudelleen kadyttoon
ilman lisatoimia.

Tarkista, ettei renkaan jalkaosassa tai sivuseindmassa ole
leikkausviiltoja. Jos ndilla alueilla ei ole havaittavissa vioit-
tumista, voit ottaa renkaan uudelleen kayttoon. Renkaita,
joissa on leikkausviiltoja, ei saa enda kayttaa. Samalla on
syyta tarkistaa, onko renkaassa muita vikoja. Viat tulee
korjauttaa valmistajan suosittelemien renkaan korjausme-
netelmien mukaisesti.

Tarkista vanteet jokaisen renkaanvaihdon yhteydessa
tai KERRAN VUODESSA madrittdmalla vannelaipan
kuluminen ja terdvat reunat. Ndiden ohjeiden nou-
dattaminen vahentdd merkittavasti renkaan jalkaosan
vaurioita.

Varoitus

/N

Al3 liikuta kasia tai sormia suojaamattomina kay-
tettyjen vanteiden kuluneen vannelaipan yli.

Kulunut vannelaipan reuna on terava ja voi viiltaa
haavoja kdsiin tai sormiin. Ndma haavat voivat
tulehtua.

Kéytd aina suojakasineita kasitellessasi kaytettyja
vanteita tai tarkistaessasi reunan teravyytta.



6.f.iii. Vannelaipan huolto / reunan tasoitus

On olemassa monenlaisia valineita vannelaipan kulumisen aiheuttaman
vanteen terdvdn reunan tasoittamiseen. Seuraavassa on esimerkkeja
yleisesti kaytetyista tyokaluista:

Viila [Ima- tai sahkokayttoinen hiekkapaperihiomakone

7,

78y Y /
/;/ o /'r .
Viilaa voidaan kdyttéd hyvin tehokkaasti reunan tasoittami- Hyvin nopea ja tehokas keino reunan tasaamisen. Laitteen
seen. kayttdjéin tulee varmistua, ettd reunasta tulee yhtd tasainen
joka kohdasta.

lIma- tai sahkokayttdinen hiomalaite Kulmahiomakone

Toinen erittdin nopea ja tehokas tapa tasoittaa vanne- Hiekkapaperi- tai kivilaikalla tai muulla hiomalaitteella
laipan kulumisesta aiheutunutta terdvdd reunaa. Varo, ettei varustettu sdhkokdyttéinen hiomatydkalu. Erittdin nopea
hiomalevy “leikkaa kiinni” poistettavaan alumiiniin. Varo ja tehokas. On pidettdvd huolta siitd, ettd reuna tasoitetaan
myds kovertamasta vannetta. yhtd tasaisesti joka kohdasta ja ettei vannetta koverreta.
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Varoitus

/N

Kun terdvaa reunaa tasoitetaan kasin tai koneella, ymparistoon sinkoilee metallista hiontajatetta ja kipindita.
Monissa sahkokayttoisissa tyokaluissa on terdvid reunoja tai ne saattavat kuumentua kdyton aikana. Jotkut

tyokalut aiheuttavat kadytettdessa voimakasta melua.

Metalliset hiontajatteet voivat olla terdvia ja sinkoutuessa sahkokayttoisista tydkaluista ne voivat aiheuttaa
vakavia iho- tai silmdvammoja. Tyokalujen kova kdyttdaani voi vahingoittaa kuuloa. Terdvdt reunat voivat viiltaa
ihoon haavoja ja kuumat pinnat voivat aiheuttaa palovammoja. Haavat ja palovammat voivat tulehtua.

Kayta aina asianmukaisia suojavdlineitd, kuten suojalaseja, kasineitd, suojavaatetusta ja kuulosuojaimia, kun

kaytat kasi- tai sahkokayttoisia tyokaluja.

pahoin kulunut vannelaippa

VAIHE 4.

Kuvissa on esitetty reunan tasauksen eri vaiheet. Mita
tahansa valinetta kaytatkin, liikuta sitd vanteen kehdn
ympadri poistaen vain se madra materiaalia, mita reunan
tasoittamiseksi tarvitaan. Sen tulee olla vain pieni maara
metallia. Kasittele molemmat laipat, jos niissa on merkkeja
teravyydesta.

Kayttamastasi menetelmastd riippumatta tavoitteena
on terdvan reunan tasoittaminen. Poista vain se maara
metallia, mitd reunan tasoittamiseksi tarvitaan. Ole huo-
lellinen ja varmista, etta reunasta tulee yhta tasainen joka
kohdasta. Vdlta vanteen kovertamista.

terdvd reuna tasoitettu

VAIHE 5.

Kun reuna on tasoitettu, veda teravyysmittaa tasoitetun
reunan yli sen tarkistamiseksi, onko jaljelle jadanyt tera-
vyyttd. Jos kumiin vieldkin tulee viiltoja, suorita edelld
mainitut vaiheet uudelleen terdvan reunan tasoittami-
seksi. Poista aina vain se maara metallia, mita reunan
tasoittamiseksi tarvitaan.

VAIHE 6.

Tarkista vannelaipan korkeus Alcoa-vannelaipan kulumis-
mitalla sen varmistamiseksi, ettd jaljelle jaanyt korkeus
riittda tukemaan rengasta. Vedad mittaria ympari koko
vanteen kehdn samalla varmistaen, etta laippa ei millaan
alueella ole mitan osoittaman hyvaksymisrajan alapuo-
lella. Jos koko vannelaippa on vannelaipan kulumis-
mitan rajojen sisdlld, niin vanne voidaan ottaa uudelleen
kayttoon.



VAIHE 7.

Tarkasta aina, ettei vanteen kunnossa ole mitaan muuta
vikaa, jonka takia se tulisi poistaa kaytosta.

Ks. kohdat 6.b., ., d.

Varoitus &

Liiallinen kuumentuminen, joka johtuu tulesta,
jarrujen toimintahdiriostd, pyoran laakereiden
rikkoutumisesta, rengasrikosta tai jostain muusta
syystd, saattaa heikentdaa metallia ja aiheuttaa
renkaan ja vanteen irtoamisen toisistaan rdjah-
dysmaisesti.

Rédjahtdva vanne-rengasyhdistelma voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Poista liialle kuumuudelle altistunut vanne
kaytosta valittomasti ja pysyvasti.

HUOM

Liiallinen vannelaipan kuluminen (ks. kohta 6.f.) voi tehda
valttamattomaksi "tarrakiinnitteisten” eli liimapainojen
kdyton vanteessa, jos vannelaippa on niin kulunut, ettei
nipistinpaino enaa pysy siina.

Varoitus &

Vannelaipan tai minkd tahansa muun Alcoa-alu-
miinivanteen alueen hitsaaminen tai juottaminen
heikentda vannetta. Heikentyneet tai vaurioitu-
neet vanteet voivat aiheuttaa renkaan ja vanteen
rajahdysmaisen irtoamisen toisistaan tai vanteen
pettamisen ajoneuvossa.

Rdjahdysmadiset renkaan ja vanteen toisistaan
irtoamiset tai vanteen pettaminen ajoneuvossa
voivat aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai
kuoleman.

Al4 koskaan yrita hitsata tai juottaa Alcoa-alumii-
nivannetta mistaan kohdasta.

Varoitus &

Jos otetaan kayttéon vanne, jonka laippakorkeus
ei Alcoa-vannelaipan kulumismitan mukaan ole
tarpeeksi suuri, seurauksena voi olla vanteen ja
renkaan rajahdysmadinen toisistaan irtoaminen.

Rajahdysmdinen irtoaminen voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Jos vannelaipan korkeus jaa Alcoa-mitan hyvak-
symisrajan alapuolelle, laippa ei pysty riitta-
vasti tukemaan rengasta. Poista valittomasti ja
pysyvasti kdytosta kaikki vanteet, joiden laippa-
korkeus on riittamaton.
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6.f.iv. Dura-Flange®

Jos ajoneuvojesi vannelaipat kuluvat tavallista enemman,
kannattaa harkita Alcoa Dura-Flange® alumiinivanteiden
kayttoonottoa. Niissa on erikoiskdsittely, joka vahentda
huomattavasti vannelaipan kulumista. Ainoastaan Dura-
Flange®-vanteilla on vannelaipan reunojen teravoity-
misen kattava takuu, takuuajan ollessa 24 kk.

Dura-Flange®-vanteella on 24 kk:n takuu, joka kattaa
teravan reunan syntymiseen johtavan kulumisen ja ja
tallaisen terdvan reunan vaatiman huollon, kuten on
selostettu kohdassa ., Vannelaipan huolto.

HUOM

Takuu ei kata vahadistd kulumista tai vahaista pistekor-
roosiota. Dura-Flange®-vanteiden reunoja ei voi uusia,
ja tama koskee my6s vannelaipan huoltoa koskevassa
kohdassa 6.f.iii. kuvailtuja vanteita.

Alcoan Dura-Flange®-esite on saatavana osoitteesta www.
alcoa.com/alcoawheels/europe/fi/info_page/downloads.
asp

6.g. Halkeilleen tai muuten vaurioituneen vanteen tarkastus

Varoitus

/N

Halkeilleet tai muuten vaurioituneet vanteet
voivat pettaa tai irrota ajoneuvosta.

Vanteet, jotka pettdvat tai irtoavat ajoneuvosta
sen ollessa liikkeelld, voivat aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

Poista halkeilleet tai muuten vaurioituneet
vanteet kdytosta valittdmasti ja pysyvasti.

6.9.i. Asennusalue

Pultinreikien murtumat aiheutuvat tavallisesti vaarasta
kiristysmomentista (ks. kohdat 5.n.ii. ja 5.n.iii.), liian
raskaasta kuormituksesta tai kun napa tai jarrurumpu ei
tue tarpeeksi asennuslaippaa. Poista vanne kaytosta.

Tarkasta silmamaaraisesti, onko vanteissa halkeamia tai
muita vaurioita. Poista vanteet kdytostd, jos niissa on tie-
dettyja tai epdiltyja vaurioita.




Oikealla nakyvat pultinreikien halkeamat jatkuvat pultin-
reidsta toiseen. Syita tdhdn ovat: vanteen tukipinnan liian
pieni lapimitta, tukipinta ei ole tasainen, vaarat kiinni-
tysosat (ks. kohta 5.c.) ja liian pieni kiristysmomentti (ks.
kohdat 5.n.ii. ja 5.n.iii.). Poista vanne kaytosta.

Tukipinnan lapimitan tulee olla kohdan 5.c. taulukossa
annetun suosituksen mukainen.

Tarkista navan / rummun kosketusalue perusteellisesti, ja
varmista ettei niissa ole halkeamia tai muita vaurioita.

6.g.ii. Korroosio

Tietyt ymparistot voivat aiheuttaa korroosiota. Yleisimpid
korroosion aiheuttajia ovat: suola, magnesiumkloridi- ja
kalsiumkloridiyhdisteet, joita kdytetdan lumen poistossa,
sekd vahvasti happamat tai emaksiset materiaalit. Jos sisa-
kumittomien renkaiden tayttamiseen kaytetty ilma tai itse
rengas eivat ole kuivia, renkaan sisdan jaava osa vanteesta
voi syopya voimakkaasti.

Poista vanteet kdytostd, jos vanteen keskireidssa on huo-
mattava maard korroosiota.

Vanteen jalka-alueen venttiilin varren ja vanteen keski-
reidn korroosion aiheuttaja on usein niihin jaava kosteus.
Lieva korroosio tulee poistaa perusteellisesti terdasharjalla
ja vanteen keha tulee suojata vetta sisaltamattomalla ren-
gasvoiteluaineella (ks. kohta 5.j.). Poista kdytosta kaikki
pahasti sydpyneet vanteet.

Varoitus &

Nestemadisten renkaan tasapainottajien tai tasa-
painotusmassojen kayttd Alcoa-vanteissa voi
aiheuttaa vanteen kehan pinnassa daarimmaisen
nopeasti tapahtuvaa korroosiota.

Pahasti syopyneet vanteet ovat kayttokelvot-
tomat.

Alcoa-vanteita, joihin nestemdiset renkaan tasa-
painottajat tai tasapainotusmassat ovat aiheutta-
neet korroosiota, ei korvata uusilla, kuten Alcoan
rajoitetun takuun ehdoissa on ilmoitettu.
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6.g.iii. Pultinreiat

Jos I0ysasti kiinnitetyilla vanteilla ajetaan, seka pultti- ettd napakeskitetyt vanteet voivat vaurioitua. Tarkista onko pulttikes-
kitetyssa vanteissa merkkeja laajentuneista tai pitkulaisiksi muuttuneista pallomutterireissa Napakeskitetyissd vanteissa
on tarkistettava, onko niissa pitkdnomaisiksi muuttuneita pultinreikia. Liian tiukka kiristysmomentti voi aiheuttaa pallo-
mutterireikien vaurioitumiseen pulttikeskitetyissa vanteissa ja vaurioittaa vannelevyn pintaa napakeskitetyissa vanteissa.
Poista vaurioituneet vanteet kdytosta.

EI HYVAKSYTTAVISSA EI HYVAKSYTTAVISSA

Napakeskitetyt vanteet — normadalisti, jos ndet pultinrei’issé Napakeskitetyt vanteet — normaalisti, jos néiet laajentuneen
kierteiden jdlkid, se on osoitus siitd, ettd vanne on ollut pultinreicin, se on osoitus siitd, ettd vanne on ollut ldysdilld
I6ysdilld ajon aikana. ajon aikana.

6.g.iv. Vannelevy

Tarkista vanteen levyjen molemmilta puolilta onko
tuuletusreiissa murtumia. Jos murtumia 16ytyy, poista
vanne kaytosta.

Tuuletusreikien murtumien aiheuttaja on normaalisti
vanteen ylikuormitus.




6.g.v. Vanteen keha

Tarkista koko vanteen kehdn alue silta
varalta, etta siind on kolhuja, kovertumia tai
murtumia. Renkaan tyhjeneminen saattaa
johtua venttiili-istukan aukkoa ymparoivan
alueen murtumista. Poista vanne kaytosta.

Venttiili-istukan aukon ymparilla olevan
alueen murtumat johtuvat normaalisti
vanteiden ylikuormituksesta.

6.g.vi. Jalka-alue

Renkaan tyhjeneminen saattaa johtua
jalka-alueiden murtumista vanteen kehan
alueella. Poista vanne kaytosta.

Jalka-alueen murtumien aiheuttaja on nor-
maalisti vanteiden ylikuormitus.
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Saannollinen puhdistus

Puhdista vanteet saannollisesti hoyry- tai painepesu-
rilla. Miedon pesuaineen kiyttéa suositellaan. Ald kayta
vahvoja emdksisid / happamia pesuaineita.

Kayta ALclean- ja ALpolish-tuotteita

Alcoa-vanteissa, joiden viimeistely on Brushed (harjattu) ja
Mirror Polished (peilikiillotettu), ei ole pinnoitusta. Alcoa-
vanteissa kdytetdan erittdin hyvin syopymista kestdvaa
metalliseosta, joka minimoi hapettumisen. Vanteiden
alkuperdisen kiillon yllapito on helppoa ALclean- ja Alpo-
lish-tuotteiden avulla. Sdannéllinen ja usein suoritettu
huolto pitdad vanteet kirkkaina ja kiiltavina vuosikausia.

Alcoa Dura-Bright® vanteet tarvitsevat vain pesun saip-
pualla ja vedelld pysydkseen Kkiiltdvind. vanteita ei pida
kiillottaa tavallisilla kiillotteilla kuten esim. ALpolish-kiillo-
tusaineella.

Korroosio

Alumiinin  luonnollisen  korroosionvastustamiskyvyn
ansiosta Alcoa-alumiinivanteita ei tarvitse maalata.
Tietyt ymparistotekijat kuten esim. karjankuljetus, voivat
aiheuttaa korroosiota. Muita mahdollisesti korroosioi-
tumista aiheuttavia materiaaleja ovat suola, vahvasti
emdksiset aineet ja kloridiyhdisteet. ALprotect-tuotteen
kaytto vahentaa korroosioitumista ja suojaa vanteita.

www.alcoa.com/alcoawheels/

Lisatietoja  osoitteesta:

europe/en/info_page/wheel_specs_technical.asp

7.a. Harjattujen (brushed) ja kiillotettujen (polished) vanteiden
(ei Dura-Bright®-pintakasiteltyjen) suojaaminen korroosiolta

Seuraavat tiedot koskevat tavallisia Alcoan taotusta

alumiinista valmistettuja vanteita, ilman Dura-Bright®-

pintakasittelyd. Ks. kohdasta 7.b. yksityiskohtaiset ohjeet

Alcoan Dura-Bright®-pintakasiteltyjen vanteiden hoidosta

ja puhdistamisesta.

1. Puhdista vanteet usein, kdyta letkusta tulevaa paine-
vettd. Miedon pesuaineen kayttd nopeuttaa puhdistu-
mista. Al kdyta voimakkaita pesuaineita.

2. Renkaan poiston jalkeen koko vanne on puhdistet-
tava ja tarkastettava. Poista terasharjalla kaikki ylimaa-
rdinen aines vannekehan rengaspuolelta. Al kaytd
terdsharjaa lian ja korroosion poistamiseen vanteen
nakyviltd pinnoilta. Levitd runsaasti tarkoitukseen
sopivaa pintaa suojaavaa ja voitelevaa ainetta koko
ilmatilan pinnalle joka kerran renkaan poiston yhtey-
dessa (ks. kohta 5.i.ii.).

3. Jotta Alcoa-vanteiden alkuperdinen ulkonaké sdilyisi,
suosittelemme seuraavia toimenpiteita:

a. Uusien vanteiden asennuksen jdlkeen ja ennen
ajoon lahtoa kayta sientd, liinaa tai pehmeaa kui-
tuharjaa nakyvien vannepintojen pesuun vedelld,
johon on lisdtty mietoa pesuainetta.

b. Huuhdo hyvin puhtaalla vedella.

¢. Pyyhi kuivaksi, ettei vanteisiin jaa veden kuivumi-
sesta aiheutuvia laikkia.

d. Puhdista kuorma-autosi Alcoa-vanteet niin usein
kuin se on tarpeen niiden edustavan ulkonaon ylla-
pitamiseksi.

Lisdohjeita vanteiden huoltoa koskevasta osiosta osoit-
teesta:
www.alcoa.com/alcoawheels/europe/en/info_page/
wheelcare.asp



7.b. Dura-Bright®-pintakasiteltyjen vanteiden huolto ja puhdistus

1. Dura-Bright®-pintakasittely on suunniteltu helposti
puhdistettavaksi, ja yleensa pesuun tarvitaan vain
vettd. Jos pintaan tarttunut lika ei lahde kylmalla
vedelld, kokeile lamminta vettd ja pyyhi pehmealla
kangasliinalla tai sdamiskalla. Jos kaikki lika ei
vielakdan lahde, kdytd lammintd vettd ja mietoa pesu-
ainetta (ja voit tehostaa pesua painepesurilla, jos
sellainen on kaytettdvissd). Laimenna pesuaine aina
valmistajan suositusten mukaan; ald koskaan kayta
pesuainetta ilman ettd se on laimennettu veteen
sekoittamalla. Veteen sekoitetun, laimennetun
pesuaineen happamuus / eméksisyys tulee olla pH-
arvoltaan 5-9. Vilta sellaisten pesuaineiden kayttoa,
jotka sisaltavat kloorivety-, rikki-, typpi- tai fluorive-
tyhappoa. Viimeksi mainittua, siis fluorivetyhappoa,
jota kdytetddn usein autojen ja kuorma-autojen
koneellisessa pesussa vanteiden rutiininomaiseen
esikasittelyyn, ei pidd koskaan kdyttda Dura-Bright®-
pinnoitettuihin vanteisiin.

2. Renkaan poiston jalkeen vanteen koko kehd on puh-
distettava ja tarkastettava (ks. kohta 6.b.). Poista
pehmedlld harjalla kaikki ylimaardinen aines vanteen
jalkaosalta (vanteen osalta, joka tukee rengasta).
Levita runsaasti hyvdksyttya pintaa suojaavaa ja voi-
televaa ainetta koko ilmatilan pinnalle joka kerran
renkaan poiston yhteydessa (ks. kohta 5.i.iii.).

7.c. Dura-Flange®-vanteiden kunnossapitos

1. Dura-Flange®-vanteiden reunoja ei ole mahdollista
uusia.

2. Dura-Flange®-vanteilla on 24 kuukauden takuu, joka
kattaa kulumisen, jossa syntyy teravd, huoltoa vaativa
reuna.

3. Takuu ei kata vahaista kulumista tai vahaista pistekor-
roosiota.

3. Ajon aikana tiesora ja/tai mekaaniset aiheuttajat
voivat kolhia tai naarmuttaa Dura-Bright®-vanteita.
Jos ndin on tapahtunut, noudata edelleen ylempdna
annettuja normaaleja pesu- ja puhdistusohjeita.

4. Dura-Bright®-vanteiden erinomaisesta kestavyydesta
huolimatta asennusalue voi naarmuuntua, tahriintua
tai vdrjdytyd, kun vanne asennetaan toista vannetta,
napaa tai rumpua vasten. Vanneasennuksen pintaa
suojaavan vdlilevyn (esim. DiscMates™) kayttd on
erittdin suositeltavaa.

Huom. pH-arvo I0ytyy kemikaalin kadyttoturvallisuustie-
doista (MSDS, Material Safety Data Sheet). Jos puhdis-
tusaine on tiivistettd, ota yhteys puhdistuskemikaaliesi
toimittajaan oikean laimennussuhteen ja pH-arvon selvit-
tamiseksi.

HUOM

Jos on kysymys Dura-Bright®-vanteista, joiden Dura-
Bright®-kasittely on joutunut tai joutuu alttiiksi vaurioi-
tumiselle, syopymiselle ja varjaytymiselle, katso ohjeet
toukokuun 2009 Dura-Bright®- huoltotiedotteesta (Dura-
Bright® service bulletin, May 2009). Tiedotteen saat soit-
tamalla Alcoa Wheel Products Europelle, puh. +32 11 45
84 60.
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8.a. Yleisesti kdytetyt termit

15° - Renkaan jalkaosan pinnan kulma, jota kdytetdan kes-
kiraskaiden ja raskaiden ajoneuvojen tubeless renkaissa ja
vanteissa.

1-OSAINEN LAIPPAMUTTERI - Yksiosainen aluslevyn
ja mutterin yhdistelma, jota ei suositella kadytettavaksi
missdadn Alcoa-vannekiinnityksissa.

2-OSAINEN LAIPPAMUTTERI - Kaksiosainen aluslevyn ja
mutterin yhdistelma, jota kdytetadan napakeskitettyjen
vanteiden kiinnitykseen.

AVOIN PUOLI - Vanteen levypuolen vastakkainen puoli.
DC - vanteen kehdssa olevan uran (drop center) lyhennys.

DISCMATE™ - (valilevy) Nailoninen 6-6 valilevy navan tai
jarrurummun ja vanteen valiin ja / tai kahden vanteen
vdliin suojaamaan korroosioitumiselta.

Ft-Ibs - lyhennys sanoista Foot-pounds (kiristysmomentin
mitta).

in. - Tuuman lyhenne.

INSET - Etdisyys vanteen asennuspinnasta vanteen kehan
keskiviivaan, kun keskiviiva sijoittuu asennuspinnan sisa-
puolelle.

ILMATILA - Renkaan ja vanteen kehan vélinen tila tai sisa-
rengas (viimeksi mainittu ei ole sovellettavissa EU-tyyppi-
siin vanteisiin).

JALKA-ALUE - Vanteen kehan ulkoreunoihin rajoittuva
alue, jolla asennettu rengas ja vanteen keha ovat koske-
tuksissa toisiinsa.

JALKA-PAUNAT / NEWTON-METRIT (FOOT-POUNDS /
NEWTON METERS) - Py&rdanmutteriin tai muuhun osaan
kdytetty vaantomomentin madran mitta. Voidaan mitata
momenttiavaimella.

KAKSIPUOLINEN - Termi, jotka kdytetaan levyvanteesta,

joka voidaan kaantda toisinpdin navassa renkaan keski-
viivan asentoa muuttamatta.

KESKIREIKA - Ks. VANTEEN KESKIREIKA.

KESKITYSRIPA - Navan ulokkeet / osat, joita kdytetaan
napakeskitettavan vanteen keskittamiseen.

KIRISTYSMOMENTTI - Kiristysvoima, jota kdytetaan mut-
tereiden kiristykseen. lImaistaan tavallisesti yksikoissa
Foot-pounds (jalka-pauna) tai Newton-metreind ja
mitataan momenttiavaimella.

kg - Kilogramman lyhenne (painomitta), = 1000 grammaa.
kPa - Kilo Pascalsin lyhenne (paineen mittayksikko).

LEVYPYORA - Yksiosainen (taottu) tai  kaksiosainen
(hitsattu) vannelaipan ja -kehdn asennuskokonaisuus.

LYHYT PYORANMUTTERI - Vastakierteinen pyéranmutteri,
jossa on lyhyt jatkoholkki ja jota kdytetdadn yksittdisten
vanteiden kiinnitykseen (ks. myoés PITKA PYORANMUT-
TERI).

MAKSIMIPAINE - Suurin sallittu ilmanpainemaara, mitattu
ympariston normaalilampdétilan ollessa noin 20 °C.

mm - Millimetrin lyhenne.

NAPAKESKITETTY ASENNUS - Vanteen asennusmene-
telmd, jossa kdytetadan pyorannapaa vanteen keskittami-
seen ja kiinnitykseen kaksiosaisia laippamuttereita.

NEWTON-METRIT / JALKA-PAUNAT (NEWTON METERS /
FOOT-POUNDS) - Pyodranmutteriin tai muuhun osaan
kdytetyn vaantdmomentin maaran mittayksikko. Voidaan
mitata momenttiavaimella.

Nm — Newton-metrin lyhenne (kiristysmomentin mittayk-
sikko).

OFFSET - Ks. “OUTSET” ja “INSET” - Etaisyys jommasta-
kummasta vanteen asennuspinnasta vanteen kehan kes-
kiviivaan.

OUTSET - Etaisyys vanteen asennuspinnasta vanteen
kehdn keskiviivaan, kun kehan keskiviiva sijoittuu asen-
nuksessa navan etupinnan ulkopuolelle. Tdmd mitta on
sama kuin PUOLITETTU PARIASENNUSVALI.



PARIPYORA - Mika tahansa pyors, joka voidaan asentaa
vannelevypuolet vierekkdin toisen pydran pariksi, ja
tuloksena on pariasennus, jossa on sisdpyora ja ulkopyora.

PITKA PYORANMUTTERI - Asennukseen kaytetty vasta-
kierteinen mutteri, jossa on pitka jatkoholkki paripyorien
asennusta varten (ks. myds LYHYT PYORANMUTTERI).

PSI — Paunaa per nelidtuuma -lyhenne (paineen mittayk-
sikko).

PULTTI - Kierteilld varustettu, navan pinnasta ulkoneva
pultti, johon vanteet kiinnitetdaan pyoranmuttereilla.

PULTTIKEHA - Vanteen pultinreikien keskikohtien maarit-
tama keha, mitat ilmoitettu halkaisija-tuumina tai milli-
metreina (EU).

PULTTIKESKITETTY, BALL SEAT -ASENNUS - Vanteen asen-
nusjarjestelmad, jossa kdytetdan pultteja ja ball seat -mut-
tereita vanteen keskittamiseen ja kiinnitykseen (ei kdyteta
EU-tyyppisissa Alcoa-vanteissa).

PULTINREIKA - Vannelevyssa oleva reika, jonka lapi pultti
kulkee.

PUOLITETTU PARIASENNUSVALI - 1/2 pariasennettujen
vanteiden keskiviivojen valisestd etdisyydesta. Mitta on
sama kuin ns. OUTSET-mitta.

REIKA - Ks. VANTEEN KESKIREIKA.

RENKAAN JALKAOSA - Renkaan pintaosa, joka on koske-
tuksessa vanteen kehan ulkokulman pintaan.

8.b. Muuntokertoimet
Tuumat muunnettuna millimetreiksi
tuumat x 25,4 =mm

Millimetrit muunnettuna tuumiksi
millimetrit x =0,03937 =tuumaa

PSI muunnettuna kPa:ksi
PSI x 6,8948 = kPa

kPa muunnettuna PSl:ksi
kPa x 0,145 = PSI

SISEMPI PYORANMUTTERI - Pyéranmutteri, jota kiytetaan
sisemman vanteen asennukseen pariasennuksen pultti-
keskitetyssa vanteen asennuksessa (ei kayteta EU-tyyppi-
sissd Alcoa-vanteissa).

ULOMPI PYORANMUTTERI - Pyéranmutteri, jota kdytetaan
kiinnittdamaan ulompi pulttikeskitetty vanne pariasennuk-
sessa, ja joka kiinnittyy kierteilld sisempaan pydranmutte-
riin (ei kdytetd EU-tyyppisissa Alcoa-vanteissa).

UMPINAINEN PUOLI - vanteen levypuoli.

VANNELAIPPA - Pystysuora vannelevy, joka tukee vanteen
kehaa.

VANNELAIPPA - Vanteen kehdn koholla oleva osa, joka
pitdd renkaan jalkaosan paikoillaan.

VANTEEN ASENNUSPINTA - Asennusalue, tukipinnan
halkaisija, se osa vanteen pintaa, joka on kosketuksessa
napaan tai jarrurumpuun.

VANTEEN KEHA - Se osa vanteesta, joka tukee rengasta.

VANTEEN KEHAN KESKISYVENNYS - Vanteen kehén kes-
kiosassa oleva syvennys, johon tubeless renkaan toinen
jalkaosa asennuksen helpottamiseksi voidaan viliaikai-
sesti pudottaa.

VANTEEN KEHAN KESKIVIIVA - Vanteen kehén laippojen
valisestd keskikohdasta vanteen radiaaliakseliin vedetty
viiva.

VANTEEN KESKIREIKA - Vannelaipan keskireikd, mitat
ilmoitettu tuumina tai millimetreina (EU).

Paunat muunnettuna kilogrammoiksi
paunat x 0,4536 = kg

Kilogrammat muunnettuna paunoiksi
kg x 2,2046 = paunaa

Jalka-paunat (Ft-Ibs) muunnettuna Newton-metreiksi
Ft-lbs x 1,35582 = Nm

Newton-metrit muunnettuna Jalka-paunoiksi (Ft-1bs)
Nm x 0,737562 = Ft-lbs
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m Yhteystiedot

Alcoa Wheel Products Europe
Industrieweg 135

Industrial Zone Ravenshout 7046
B-3583 Beringen-Paal

Belgia
Puh. +32 11458 460
Faksi +32 11455630

Sdhkoposti  info.wheels@alcoa.com
Verkkosivut  www.alcoawheels.com

Tietyn alueen yhteystiedot |0ydatte osoitteesta
www.alcoa.com/alcoawheels/europe/en/info_page/wheel_specs_technical.asp

Vastuuvapauslauseke:

Tama ohjekirja on laadittu suurta huolellisuutta noudat-
taen.

Mitaan takuuta ei voida kuitenkaan antaa tdaman ohje-
kirjan sisdltdaman tiedon tdydellisyydesta, oikeellisuudesta
tai ajantasaisuudesta.

Alcoa Wheel Products -yhtio ei hyvdksy vastuuta tdman
ohjekirjan sisallosta tai sen kdytdsta mahdollisesti aiheu-
tuvista seurauksista.

Sen vuoksi kukaan ei voi saada mitddn oikeuksia tdssa
ohjekirjassa esitettyjen tietojen perusteella.

Alcoa Wheel Products varaa oikeuden muuttaa tdman
ohjekirjan tietoja milloin tahansa ilman etukéteisilmoi-
tusta tai syitd ilmoittamatta.
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